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TCVN 11244-2:2015

Lé&i noi déu_
TCVN 11244-2:2015 thay thé cho TCVN 6834-4:2001 (IS0 9956-4:1995),

TCVN 11244-2:2015 hoan toan twong dwong voi ISO 15614-2:2005 va Binh chinh k¥
thuat 1:2005, Binh chinh k§ thuat 2:2009.

TCVN 11244-2:2015 do Ban k¥ thuat tiéu chudn québc gia TCVN/TC 44 Qua trinh han bién
soan, Téng cuc Tiéu chudn Po lrdng Chét lwong d& nghi, Bd Khoa hoc va Cong nghé
cong bb.

Bd TCVN 11244 (ISO 15614) Ddc tinh ky thuat va chap nhan céc quy trinh han vét liéu kim
logi - Th» quy trinh han bao gdm cac phan sau:

- TCVN 11224-1:2015 (ISO 15614-1:2004) Phén 1. Han hd quang va han khi thép, han
h6 quang niken va hop kim niken;

- TCVN 11244-2:2015 {ISO 15614-2:2005) Phén 2: Han ho quang nhém va hop kim
nhém;

- TCVN 11244-3:2015 (ISO 15614-3:2008) Phén 3: Han néng chay gang khong hop
kim va gang hop kim thép;

- TCVN 11244-4:2015 (ISO 15614-4:2005) Phén 4: Han hoan thién céc vat nhom
duc;

- TCVN 11244-5:2015 (IS0 15614-5:2004) Phén 5. Han ho quang titan, zirconi va

cdc hgp kim cda chiung;

- TCVN 11244-6:2015 (ISO 15614-6:2006) Phén 6: Han hé quang va han khi déng
va hop kim déng;

- TCVN 11244-7:2015 (1SO 15614-7:2007) Phan 7: Han dép;
- TCVN 11244-8:2015 (1SO 15614-8:2002) Phan 8: Han bng trong lién két hén tm-dng;
- TCVN 11244-10:2015 (1ISO 15614-10:2005) Phén 10: Han kho ép suét cao;

- TCWVN 11244-11:2015 (ISO 15614-11:2002) Phan 11: Han chum tia dién tr va han
chum tia laze.

B& ISO 15614 Specification and qualification of welding procedures for metallic
materials - Welding procedure test ¢dn cé cac phéan sau:

- IS0 15614-12:2014  Part 12: Spot, seam and projection welding;

. 180 156814-13:2012 Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding;

- 1SO 15614-14;2013 Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, nickel and nickel
alfoys.
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Dic tinh ky thuat va chip nhan cac quy trinh han vét ligu kim loai -
Thir quy trinh han -
Phén 2: Han hd quang nhém va hgp kim nhém

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procediure test -
Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn nay quy dinh phwong phap chdp nhan d3c tinh ki thut cia mét quy trinh han so bd bang
cac thlr nghiém quy trinh han,

Tiéu chuln nay la mét trong céc tiéu chudn duoc cho trong TCVN 8985:2011 (ISO 15807:2003), Phu
luc A.

Tiéu chun nay quy dinh céc didu kién & thiee hién cac phép thir quy trinh han va pham vi chép nhan
céc quy trinh han d8i v&i tit ca cac hoat ddng han trong pham vi cac tham sé dwoc ligt ké trong Didu 8.

Tiéu chudin ndy ap dung cho han hd quang nhdm va hop kim nhdm dic va gia ¢dng &p lyc. Trong tiéu
chun nay, thuat ng nhdm dai dién cho nhém va hop kim nhom.

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho han hoan thién cac vét duc blng nhdm, quy trinh han nay dwec
quy dinh trong TCVN 11244-4 (ISO 15614-4).

Han hd quang nhém dugc bao ham trong cac quy trinh han sau phll hgp véi TCVN 8524 (ISO 4063):
- 131: Han hd quang dién cyec néng chay trong méi tredng khi tro (han MIG);
- 141: Han hd quang trong m¥di trrdng khi tro véi dién cyc vonfram (han TIG),

- 15: Han hd quang plasma.

CHU THICH: Déi vai dich vy riéng, cac didu kién v& vat liéu va ché tao c6 thé cin aén thi nghiém toan dién hon
0 Vi thir nghiém quy dinh trong tiéu chudn nay (xem 7.1).

Co6 thé ap dung cac nguyén téc clia tiéu chudn nay cho céc qué trinh han néng chay khéc.
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2 Tai liéu vién din
Céc tai lidu vién dén sau rat cin thiét cho 4p dung tiéu chudn nay. Di véi c4c tai liéu vién dan ¢ ghi

n3m céng bd thi 4p dung phi&n ban da néu. Béi véi céc tai liéu vién din khdng ghi ndm céng bb thi 4p
dung phién ban méi nhét, bao gdm ca céc sira dodi.

TCVN 5401 (ISO 5173), Thir phé hiy mbi hén trén vét lidu kim loai - Thée ubn;
TCVN 6364, Han va cdc qué trinh lién quan - Vj trf hén;

TCVN 6700-2 (ISO 9606-2) Kidm tra ch&p nhan thy han - Hén néng chdy - Phan 2: Nhém va hop kim
nhémy;

TCVN 7507 (EN 970), Kidm tra khdng phé hily céc mbi han néng chdy - Kiém tra bing maét;
TCVN 8310 (ISO 4136), Thir phé hily mbi han trén vét liéu kim loai - Thir kéo ngang;

TCVN 8985:2011 (ISO 15607:2003), Déc tinh ky thudt va chép nhén céc quy trinh han kim loai - Quy
téc chung);

TCVN 8986-1:2011 (ISO 15609-1:2004), Dac tinh ki thuat va s chép nhén céc quy trinh han kim loai
~ Dgc tinh kg thuét cla quy trinh hén — Phén 1: Han hd quang;

ISO 8017, Destructive tests on welds in metallic materials - Fracture test ( Thir phd hiy méi han trén vét
lidu kim logi - Thiv dit gay); ;

ISO 10042, Welding - Arc-weided joinré in aluminium and its alloys - Quality levels for imperfections
(Han - M8i han hé quang nhém va hep kim nhém - Mirc chét vong dbi véi cée khuyét tat);

ISO 14175, Welding consumables - Shieiding gases for arc welding and cutting (Vat liéu han - Khi béo
vé ding cho han va cét hb quang);

ISO 14732, Welding personnel - Approval festing of welding operators for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials (Nhén sy han - Kiém tra
chép nhén céc the han may cho han néng chay va céc thg cai dit han dién trd cho han co khf héa va
héan tw dbng hoan toan céc vét ligu kim loai);

ISO/TR 15608, Welding - Guidelines for a metallic material grouping system (Han - Huwéng dén vé hé
théng ph&n nhém vét liéu kim logi);

ISO 15613, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Qualification
" based on pre-production welding test (Déc tinh ki thuét va chép nhén céc quy trinh han vt liéu kim loai
- Chép nhéan dira trén thir han trude khi sén xuét);

ISO 17635, Non-destructive testing of welds - General rules for fusion welds in metailic materials (Thty
khong phé hiy céc méi hén - Quy téc chung cho cdc mbi han néng chdy trong vét liéu kim loai);

ISO 17636, Non-destructive testing of welds - Radiographic testing of fusion welded joint {Thir khéng
ph& hdy cac mbi han - Thir bdng chyp &nh tia bire xa cdc mdi han néng chéy);
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1SO 17639, Destructive tests of welds in metallic materials - Macroscopic and mioroscopic examination
of welds (Thir pha hily céc mi han trong vét liéu co ban - Kiém tra tb chirc th dai va té vi cdc mbi han);

ISOTR 17671-1, Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 1: General
guidance for arc welding (Han - Khuyén nghj cho han vét liéu kim loai - Phan 1: Hwéng dén chung cho
han hé quang);

ISOITR 17671-4, Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 4: Arc welding of
aluminium and aluminium alloys (Han - Khuyén nghj cho han vét ligu kim loai - Phén 4: Han hé quang
nhém va hop kim nhém);

ISO 3452-1, Non-destructive testing - Penetrant testing - Part 1: Geneal principles (Thir khéng phé hiy
- Thir thdm théu - Phén 1: Nguyén Iy chung);

ISO 17640, Non-destructive examination of welds - Ultrasonic examination of welded joints (Kiém tra
khéng phé hiy méi han - Kidm tra siéu-4m céc méi han);

EN 515, Aluminium and aluminium alloys - Wrought products - Temper designations (Nhém va hop kim
nhém - Sén phém gia céng &p e - Ky hiéu cia ram).

3 Thuét nglr va djnh nghia

Tiéu chudn ndy 4p dung cac thuat nglr va dinh nghla dwge cho trong TCVN 8985:2011
(1SO 15607:2003) va thuat ngilr sau.

31
Han hoan thién (finishing welding)

Quié trinh han dwec thyc hién trong sén xuét dé loai bd cac khuyét tat khdng cho phép va céc khe hé
cuia 18i 3& bao ddm chét lwgng cha cac vat duc theo thda thuan.

4 Pgc tinh ky thuat ctia quy trinh han so bg (pWPS)

Dac tinh k§ thuat cla quy trinh han so bd phéi dwgce chuén bj phit hop véi TCVN 8986-1 (ISO 15609-1)
trong d6 phai quy dinh dung sai cho t4t cd cac thang sé c6 lién quan. '

Huwéng din v& han nhdm dwgc cho trong ISO/TR 17671-1 va ISO/TR 17671-4.
5 Thir quy trinh han
Han va th(z nghiém c4c phdi han phai phti hop véi céc Didu 6 va 7.

Th¢ han tay hodc the han mdy thue hién viée thr quy trinh han phi hep véi tiéu chudn nay duge chép
nhan v& pham vi chp nhan thich hgp phit hep véi TCVN 6700-2 (ISO 9606-2) hodc ISO 14732 voéi
didu kién la cac yéu cAu vé thlr nghiém cé lién quan dwge dap (ng.
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6 Phoi han
6.1 Quy djnh chung

M&i néi han dwoc thiee hién bing quy trinh han ding trong sén xut phai dwoc dai dién bing ché tao
mot phdi han hodic cac phdi han nhw quy dinh trong 6.2. Khi c4c yéu chu clia san xuét/yéu ciu vé hinh
hoc clia méi néi khdng dai dién cho cac phéi han tiéu chudn nhw da cho trong tiéu chudn nay, phai st
dung 1S0O 15613.

6.2 Hinh dang va kich thwéc cha phdi han
6.2.1 Yéu cu chung
Chidu dai ho#c sé lwgng cac phdi han phai dli & cho phép thue hién tit cd c4c thir nghiém yéu ciu.

Cb thé chudn bj c&c phoi han bd sung hodic cac phdi han dai hon so v6i ¢& kich thuéde nhd nhét dé cho
phép thir thém hoc thir lai cdc miu thir (xem 7.6).

Péi v&i tht ca cac phdi han trir cac méi han nhanh (xem Hinh 4) va c4c méi ndi han chi T (xem Hinh 3),
chidu day clia vat liéu t phdi nhw nhau @8i v&i ca cac thm/éng dugc han. Néu c6 yéu clu clia tiéu
chudn 4p dung, phai @anh d4u hwéng gia cdng, vi dy nhw dbi véi ép dun, trén phéi han.

Phai Ia chon chidu day vat lidu va/hodc dwdng kinh ngoai dng cha cac phdi han phu hop véi 8.3.2.1
dén 8.3.2.4.

Hinh dang va céc kich thwéc nhd nhét clia phéi han phai nhw sau:
6.2.2 MAi han giap mép thiu hoan toan trén cac tim
Phai chuén bj phoi han phil hgp véi Hinh 1.
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CHU DAN:
1 Chuén bj va didu chinh mbi ndi mdt céach thich hep nhu da chi tiét héa trong d3c tinh ki thuat ca
quy trinh han so by (pWPS)
a Gia tri nhd nhét 12 150 mm (déi véi cac mau thlr udn ngang, cb thé can 8én kich thude lén hon a,
xem 7.4)
b Gi4 trj nhd nhét 12 300 mm
t Chiéu day cla vat liéu

Hinh 1 - Phéi han cho méi han giap mép thdu hoan toan trén céc tim
6.2.3 M&i han giap mép thdu hoan toan trén cac éng
Phai chuén bj phéi han phi hgp véi Hinh 2.

CHU THICH: Tt "éng" dirng mdt minh hoc trong t& hop tir Guge st dyng theo nghla "éng" hodc “doan réng".
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CHU DAN:

1 Chudn bj va didu chinh méi ndi mot cach thich hop nhrr @4 chi tiét héa trong @3¢ tinh k§ thuat cla
quy trinh han so bd (PWPS)

a Gié trj nhd nhét 12 150 mm

D Puéng kinh ngoai clia éng

t Chidu day ciia vat lieu

Hinh 2 - Phéi han cho méi han giap mép th&u hoan toan trén cac éng
6.24 M&indlhan T
Phai chudn bj phéi han phi hp véi Hinh 3.

C6 thé st dung phdi han nay cho cac méi han gidp mép va méi han géc duec han thdu hoan toan

Ll

sy

CHU DAN

1 Han mét phia hodic ¢ hai phia va g4 I&p médi ndi mot cach thich hop nhir 44 chi tiét hoa trong Dac
tinh k¢ thujt clia quy trinh han so b$ (pWPS)

a Gi4 tri nhd nhét 12 150 mm

b Gi4 tri nhd nhét |4 300 mm

t Chidu day clia vat liéu

Hinh 3 - Phéi han cho méinéihan T
10
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6.2.5 Mbi ndi han nhanh va méi han géc trén éng
Phai chudn bj phoi han phit hgp véi Hinh 4, Trong sén xuét, s dyng gdc clla nhanh o 13 nhd nhét.

C6 thé siv dung goc ndy cho cac mbi nbi dwgc han thdu hoan toan (méi ndi dwgc dat trén hoc At vao
hodc d&t xuyén qua dng) va cho cadc mdindihan T.

N
~
e et S ﬂ

CHU DAN

1 Chudn bj va digu chinh mbi ndi mét cach thich hop nhir d4 chi tidt héa trong dac tinh k§ thuat cia
quy trinh han so bd (pWPS)

a Gid tri nhd nhét 14 150 mm

D1 Purng kinh ngoai clia dng chinh

D2 Dudng kinh ngoai clia éng nhanh

t1 Chiu déy cla vat liéu éng chinh

2 Chidu day cla vat lieu éng nhanh

o Goéc cla nhanh

Hinh 4 - Phdi han cho méi ndi han nhanh

6.3 Han céc phéi han

Phai chuéin bi va han cac phéi han phis hgp véi dic tinh ki thust cda quy trinh han so bd (PWPS) va
trong céc didu kién han trong sén xuit ma cac phdi han nay 13 dai dién. C4c vj tri han va céc gidi han
clia goc nghiéng va xoay clia phdi han phai phi hop véi TCVN 6364. Néu cadc mdi han dinh néng chay
trong m&i nbi han cGa san pham thi chiing phai dwec dira vao trong phdi han.

Han va thlr nghiém cac phdi han phai cé sy chirng kién cla ngwei kiém tra hodic co quan kidm tra.

11
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7 Kiém tra va thir nghiém
7.1 Mirc d§ thie

Thir nghiém bao gém ca thir khéng phé hily (NDT) va thir pha hdy, cac thr nghiém nay phai phi hep
v&i cac yéu cdu ciia Bang 1.

Tiéu chuan ap dung cé thé quy dinh céc phép thr bd sung, vi du:

- Thir kéo doc mbi han;

- Thir udn kim loai han ho#c thir ubn kim logi méi han d3c biét dé do d6 gian dai;
- Thir kéo @& xac dinh gidi han bén kéo 0,2 % va/hoic dd gian dai;

- Phan tich hda hoc;

- Th& hinh chir thap.

CHU THICH: Béi v&i dich vy riéng, cac didu kién vé& vat fiéu hoZic ché tao cb thé cin dén thir nghiém toan dién
hon so véi thir nghiém dugre quy dinh trong tiéu chudn nay @& thu dwge nhidu théng tin va tranh 13p lai thir
nghiém quy trinh han & giai doan cubi d& ¢ dwgc cac d@ liéu thi bd sung.

12
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Phoi han Kidu thir ho#c kiém tra Mirc dd thir Chf] thich
c_ucl bang
Méi han giap mép | Biing mét 100 % -
thdu hoan toan
(Cac Hinh 1va2) | Ghyp anh tia birc xa hodc siéu am 100 % .
Thir thdm thau 100 % -
Thi kéo ngang 2 mAu thir
Thtr udn ngang hoac thir dit gy adi véi cac | 2 mau thir ubn a
vat ligu duc hodc phéi hgp dlc/gia cong 4p | chén va 2 mbu
Iwe thir ubn mat
Kiém tra t& chire thd dai 1-mau thr -
Kiém tra t& chirc té vi 1 m&u thir b
Méi ndi han T thau | Béng mét 100 % -
hoan toan - Hinh 3 | Thip thAm théu 100 % -
Méi ndi han nhanh® | Ki&m tra t& chive tho dai 4 mAu ther d
théu hoan toan Ki&m tra td chirc té vi 1 méu thir b
Hinh 4
Méi han g6c® Bé&ng mét 100 % -
Hinh 3va Hinh 4 | Th thdm théu 100 % -
Kiém tra tb chire thd dai 2 m&u thir -
Kiém tra tb chirc té vi 1 mau thiy b

* Hai m&u thir ubn chan va hai mau thir udn mat méi han cd thé dwgc thay thé bng bén mau thir uén mat bén

mdi han adi véitz 12 mm.
P Chi §8i véi nhom vat lisu 23 va tht ¢d cac hop kim duc.

© Céc thir nghiém da néu chi tiét khang cung cép théng tin v& co tinh cla méi ndi han. Khi céc tinh chét nay co
lien quan t&i (ng dung thi cling phai thyre hién chAp nhan b sung, vi dy, chip nhan mdt méi han giap mép.

9057 v&i cac mau thir theo Hinh 3, chi cin hai m3u thir tho dai.

13
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7.2 Vi tri tdy cac miu thir
Phai 14y cac mAu thir phil hgrp v&i cde Hinh 5, 6, 7 va 8.

Phai lay cac mau thir sau khi @a thire hién toan bd thir nghiém khong pha hdy (NDT) va thir nghiém
nay d5 dat cac tidu chi kidm tra cd lién quan @bi v&i cac phurrong phap thir khdéng pha hly duwec st
dung.

C6 thé chip nhan cac mBu thir duoc l4y tir cac ving dwec loai bd c6 cac khuyét tat ndm trong céc gidi
han dwoc chip nhan déi véi phuong phap NDT duwec siv dung.

Z

—
L9 Y]

e = /
a2 /
24
= |- &
] r*"/
2 -]
by
: o-"'"'/
::I\
-“\"‘\ 1
A - ™~ ¢
\ 1
CHU DAN
1 Phan thira 25 mm
2 Hwéng han
3 Ving y: - 1 m&u thie kéo
- t&c mAu thir ubn hoic cac méu thir dit gly
4 " Vung ldy: - cac mAu thir bd sung néu co yéu clu

vung ldy: - 1 mau thir kéo
- cac miu thr uén hodc cac miu thir dit géy
6 Ving lay: - 1 mau thir thé dai
’ - 1 mau ther té vi
CHU THICH: Hinh v& khang theo ty 12.

Hinh 5 - Vj tri 14y cdc miu thir cho méi ndi han giap mép clia cac tm

14
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Pinh cia éng cé gjnh
viing ly: - 1 m3u thir kéo

- cac mau thlr udn hodc cac mau thir durt gy
Ving lay: - cac méu thir bd sung nédu co yéu cdu
ving ldy: -1 mau thir kéo

- cée mau thir-udn hodc cac mau thie dut giy
Vung ldy: -1 miu thir tho dai

- 1 miu th( té vi

CHU THICH: Hinh v& khéng theo ty 18.

CHU DAN:

B oW R

Hinh 6 - Vj tri 1y cac miu thir cho méi néi han giap mép cua cac éng

Phan thira 25 mm
Céc miu thir té vi va tho dai
1 mau thr thd dai
Hwéng han
Hinh 7 - Vj tri 14y cac miu thir cho méi néi han T

13
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CHU DAN:

o Géc cla nhanh

Céc mAu thi¥ thé dai dwge 13y & cac vitrf Ava Ay vaBva B,
M3u thir t& vi dugc lay & vitri A

Hinh 8 - Vj tri Idy c4c mau thir cho méi ndi han nhanh hodc méi han goc trén éng

7.3 Thir khéng pha hiy

Phai thire hién cac thlr nghiém khéng pha hliy phll hep véi 7.1 va Bang 1 trén cac phéi han trwdce khi
cét cac mAu thir.

Tly theo dang hinh hoc ctia méi néi, cac vat liéu va yéu clu v& gia cdng, phai thirc hién phép thi
khéng phé hlly (NDT) nhw @3 yéu cAu trong Bang 1 phit hop véi TCVN 7507 (EN 970) (kidm tra bing
mé&t), ISO 176386 (kiém tra bang chup &nh tia birc xa), ISO 17640 (kiém fra siéu am), ISO 3452-1 (thir
tham théu).

7.4 Thir pha hiy

7.4.1 Quy djnh chung

Mirc @8 thir phéi theo yéu cau trong Bang 1.
7.4.2 Thir kéo ngang

Céac mAu thir va phwong phép thir cho thir kéo ngang dbi véi cac méi ndi han gidp mép phai phi hep
v@i TCVN 8310 (I1SO 4136).

Déi véi cac éng cd dudng kinh ngodi > 50 mm, phai ldy di kim loai han duw thira trén c& hai mat thir.
Méu thir c6 chidu day bang chidu day thanh éng.

Déi véi cac bng c6 dwdng kinh ngodi < 50 mm va khi stz dung cac éng c6 dudng kinh va tiét dién ad
nhd thi c6 thé khdng cn phai l4y di kim loai han dw thira trén bé mat bén trong clia éng.

16
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Gigi han ban kéo clia miu thir khong dwec nhd hon gia tri nhd nhét dwgc quy dinh twong Ung cho
vat liéu co ban theo y&u cAu cla tiéu chudn ¢ lién quan, & trang thai "O" déi véi cac nhém 21 va 22,
xem Bang 2.

Gidi han bén kéo clia mau thi .dé han Ra{w) & trang thai sau han phai thda man yéu cau sau:
Rn(W) = Ra(pm) x T

Trong do:

Rm(w)  lagi6i han bén kéo clia mAu thir han & trang thi sau khi han;

Ra(pm).  la gi6i han bén kéo nhd nhét quy dinh cla vat liéu co ban theo yéu chu cla tiéu chudn cb
lién quan;

T 14 hé sé khd nang clia mbi néi han,
Dé phéi hop gitra cac hep kim khéc nhau, phai dat duoc gié trj riéng thip nhét clia Ru{w).

17
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Bang 2 - Kha niing vé gi&i han bén kéo ciia cac mdi nél han giap mép

Nhém hodc nhém con vétli¢u |  Trang thai ram ciia vat R (W)
Trang thdisauhan® | T=—"—=
(xem ISO/TR 15608) liéu cor ban trieére han®® _ R,(pm)
21 TAt ca c4c trang thai ram Nhu khi dwoc han 1,0°
22 Tét cé cac trang thai ram’ Nhw khi dud’c han 1,0¢
T4 Hda gia ty nhién 0,7
23.1 T4 Héagianhantao | 07
T5vaTe Héa gia tw nhién 0,6
T5vaT6 Hoéa gia nhan tao 0,7
T4 Héa gia tyw nhién 0,85
23.2 T4 Hoéa gia nhan tao 0,75%
T8 Hdéa gia tw nhién 0,75
Té Héa gia nhan tao 0,758'
Céc hop kim khac Tt ca céc trang thdi ram = o
* Xem EN 515. )

® Déi véi vat liéu co ban & cac trang thai ram khac khdng dugc chi din trong Bang, Ru(w) phai phi hop véi djc tinh
K§ thuat clra thiét ké.

¢ Céc trang thai héa gia phai phi hgp véi d3c tinh k§ thuét cla thiét ké.

 Rm{pm) duge dira trén gidi han bén kéo nhd nhit quy dinh ciia trang thai "0", khdng phan biét qua trinh ram vt liéu
thue té dwee st dung cho thiz nghiém.

® Khi céc phéi han dugc hda gia nhan tao sau khi han va trwde khi thi thi 4p dung hé sé kha néng T cho trang thai
vat liéu ¢o ban T6.

' C6 thé dat duge cac tinh chat cao hon néu ap dung x( Iy nhiét sau han. Ry(w) phdi phi hop vei ddc tinh ki thuat
clia thiét ké.

¥ Cac trang thi héa gia sau han va Ry(w) phdi phii hop véi dc tinh ky thuat ciia thiét ké.

7.4.3 Thir uén
Céac méu thir cho thir ubn dbi voi cac méi ndi han giap mép phai phl hep véi TCVN 5401 (ISO 5173).

D1 véi tht ca cac nhdm gbe udn phai 1a 180° khi slr dung dwng kinh tinh toan clia dwdng din hwéng
dyra trén d¢ gi&n dai cla vt liéu nhw sau:

- Déi voi 48 gian dai > 5 %
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_ 100xt,
Trong §é:
d |3 dwérng kinh 16n nhét clia dudng dan hwéng
14 & chidu day clia m&u thi udn (chidu day ndy bao bdm cé cac chd udn mét bén)
A la 49 gian dai nhd nhét khi kéo theo yéu ciu clia dac tir_\_h" k? thuat cia nha san xuét vat liéu

(a8i v&i sy phéi hop gitra cac hop kim khac nhau, phai s& dung gi'a' ti ﬁéng thip nhat).

Bang 3 dwa ra cac vi dy v& duweng kinh tinh toan I&n nhét cla duﬁfng dan hwéng dbi voi mot sé dad
gian dai va chidu day.

Céc gi4 tri phai dwerc 1am tron xudng dé& d& dang cho thure hign cac phép thir.
C6 thé str dung dudng kinh nhd hon clia dwdng din huwdng tiy thude v,éd thiét bj ther.

- Dbi v&i d gian dai < 5 %, phai tién hanh 4 tredc khi thik. Phéi tinh to4n duwéng kinh clia dudng dan
hwéng véi 3§ gidin dai dugc cho & céc trang thai ram "0" da quy dinh.

Trong qua trinh thir, cac miu thir khéng dwec c6 bit cir mot vét nit don nao > 3 mm theo bét ol
hwéng nao. Céc vét nirt xuét hién & cac gée clia mau thlr trong qua trinh the cAn dwoc bd qua trong
danh gia.
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Bang 3 - Céc vi dy v& dwdng kinh tinh toan Ién nhat
clia dwing din hwwéng ddi véi mét sé d6 gian dai va chiéu day

Pogian dai A
Chiéu day ctia miu
thir uén &
G . 8 10 12 15 17 20 25 35
i Duwéng kinh tinh toan I1&n nhét cia dwdng dén hwéng d
mm
4 48 36 29 23 20 16 12 7
6 69 54 44 34 29 24 18 11
8 92 72 59 45 39 32 24 15
10 115 90 73 57 49 40 30 19
12 138 108 88 68 59 48 36 22
15 172 135 110 85 73 60 45 28
20 230 180 147 113 98 80 60 37
25 288 225 183 142 122 100 75 46
30 345 270 220 170 146 120 90 56
35 402 315 257 198 171 140 105 65
40 460 360 293 227 195 160 120 74

7.4.4 Thir dit gay

Céac mau thir va thir nghiém cha phép thir dirt gdy ddi voi cac méi ndi han gidp mép phai phi hop véi
IS0 9017.

7.4.5 Kidm tra td chirc thd dal/td vi

M3u thtr phai dieere chudn bj va kidm tra phi hop véi 1ISO 17639 trén mdt mat dé 1am 16 ré ra dudng
ndng chay, viing anh hwéng nhiét (HAZ) va qua trinh han cac dwéng han.

Kiém tra t& chirc tho dai phdi bao gdm cé vat liéu co ban khéng chiju dnh hwdng nhiét.

Phai 4p dung cac mirc chép nhan duoe céng bd trong 7.5.

Nén co s cht ¥ cén than khi tAm thuc mét s6 hop kim @& tranh tao ra vét nir.

7.5 Mirc chip nhin

Mot quy trinh han dwgc chip nhan néu céc khuyét tat trong phdi han ndm trong céc gidi han quy dinh
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clia mre B trong 1ISO 10042, trlr cac loai khuyét tat sau: kim loai han qua day, 16i qua mikc, chidu day
mdi han goc qua I&n va han qud thdu, déi véi cac khuyét tat nay phai 4p dung mre C.

- i twong quan gitra cac mirc chét lwong cla 1SO 10042 va céc mire chip nhan cha phwong phép thie
khéng pha hiliy khac nhau dwee cho trong 1SO 17635,

7.6 Thir lai

N&u phéi han khdng dap ting bt ¢ yéu clu nao vé kiém tra béing mét hodc thir khdng pha hily (NDT)
quy dinh trong 7.5 thi phéi han mdt phoi han nira va thuc hign céac kiém tra iu’cng tw d8i vé&i phéi han
nay. N&u phdi han bd sung nay khéng tuan theo yéu cAu phép thl quy trinh han khéng duge chip
nhan. Néu bét cir cac miu thir ndo khdng tuan theo yéu cu ddi voi thir pha hly pht hop véi 7.4
nheng chi do céc khuyét tat cla méi han thi phai thr thém hai mau thir nira cho mbi mau thir khéng
dat yéu cAu. C6 thé l&y cac m&u thir bd sung tir cling mdt phdi han néu ¢é dd vat lidu hodic tir mot phoi
han méi.

Néu mét mau thir kéo khéng dap ng céc yéu chu cia 7.4.2, phai co hai m&u thr bd sung thém cho
mBi mAu thiv khdng dat yéu clu. Ca hai miu thir bd sung nay phai thda man céc yéu clu clla 7.4.2.

M3&i miu thir b8 sung phai dwgc thr theo cac phép thir tirong tw nhir ddi véi miu thlr ban dau khong
dat yéu chu. Néu mét trong cic miu thir bd sung khdng dat yéu ciu phép thlr, quy trinh han khéng
dwec chap nhan. '

8 Pham vi chip nhan

8.1 Quy djnh chung

Phai @ap &ng tirng didu kién dugc cho trong Didu 8 dé tuan theo cac yéu chu clia tiéu chudn nay.
Céc thay ddi virgt ra ngoai cac pham vi quy dinh ddi hdi phéi ¢ phép thir quy trinh han méi.

8.2 Lién quan dén nha san xuét

Gidy chép nhan cho dic tinh k¥ thuat clia quy trinh han so bd (pWPS) béing thtr nghiém quy trinh han
theo tiéu chun ndy dwgc cap cho nha san xuét ¢6 hidu e d6i véi han & phan xwdng hodc trén hién
tredng véi cling mot didu kién kiém soat ki thuat va chat kegng cda nha san xuét.

Han dwoc thiee hién trong cling mét didu kién kidm soét k¥ thudt va chét lweng khi nha sén xuét da tién
hanh thir quy trinh han s& hoan toan chju trach nhiém vé todn bd qua trinh han dwec thyc hién theo
quy trinh nay.

8.3 Lién quan dén v4t lidu co ban
8.3.1 Lap nhém vt li¢u cor ban

Dé gidm tai mae téi thidu sé wgng cée phép thir quy trinh han, nhém va céc hgp kim nhém duoc tap
hgp thanh nhom theo ISO/TR 15608.

Vigc [&p nhém duwge thye hién theo céc nguyén 14 duoc cb ¥ bd sung vao ma khéng theo cac tap chét
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vét.

C4n ¢6 cac gidy chap nhan riéng biét: cho quy trinh han @éi véi méi vat liéu co ban hoic cac lién hop
vét liéu co ban khéng ndm trong hé th6ng phan nhém.

Vit liéu clia @ém 16t cé dinh phai dugc xem la vat liéu co ban trong nhém (nhém con) duge chép nhan.
Pham vi chAp nhan cho cac méi nbi hén g|6ng nhau va khéng giéng nhau dugc cho trong Bang 4.

B4t c&r méi néi han kim loai khdng gténgnnau nao khdng duoc dwa vao Bang 4 dai héi phai cé phép
thir riéng khdng ndm trong pham vi chfp nhén abi v&i cac vat ligu co ban khac.

DE& kiém tra céc co tinh ¢ thé cin dén .pég_c phdi han bd sung cho cac méi ndi han kim foai gidng nhau.

Bét ¢t sy chép nhén ndo dat dwoc aéi;?;}é'i 'If-‘hét méi néi han kim loai khong giéng nhau d&u cé thé chéap
nh&n cho mdi nhém con vat liéu co bén"-i‘éwqc han véi cling mét loai kim loai dién day.
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Bang 4 - Pham vi chip nhan cho cac mdi néi han kim loai
giéng nhau va khéng giéng nhau

Nhém (nhém con} vat
lidu cia phodi han

Nhém (nhém con} pham
vi méi ndi giéng nhau

Nhém {nhém con) pham vi méi nbi
khéng giéng nhau

21 Gén 21

21@én 21

Khéng ép dung

22.1 dén 22.1

22.13én 221

22.2 dén 22.2

22.1dén22.2

22.2 3én 22.2

22.2 4én 22.2

21.1 dén 22.1

22.1 dén 22.2

223 0én22.3

22.3 3én 22.3

22.14én 221

222 3én 222

22.4 4én 22.4

Cac lién hgp gilra 22.1, 22.2, 22.3va 22.4

224 6én22.4

22.4Gén 22.4

22.138én 221

222 3&n 222

22.3dén 22.3

Céc lign hop gilra 22.1, 22.2, 22.3va 22 4

23.1 dén 23.1

23.1 dén 23.1

22.1 3én 221

22.2 48n 22.2°

22.3 dén 22.3°

22.4 dén 22.4°

Cac lien hop gitva 22.1, 22.2°, 22.3% va 22.4°

23.2.dén 23.2

232 3én 23.2

23.2 dén 23.1 céc lién hep gitra 22.1, 22.2°, 22.3°

23.1 dén 23.1

22.1 0én 22.1

22.2 én 22.2°

22.3 4én 22.3°

22.4 gén 22.4°

va 22.4"

24.1 Gén 24.1

24.1 aén 24.1

Khéng ap dung

242 dén24.2

24,2 dén 24.2

24.1 gén 24.1

23.1 dén 23.1°

24.2 dén 24.1 va 24.2 dén 23.1°

254dén 25

25 aén 25

24.1 3én 24.1

242 Gén 242

25 dén 24.1
25 dén 24.2

26 §én 26

26 dén 26

24.1 3én 24.1°

24.2 3én 24.2°

25 dén 25°

26 dén bt cir 24.1%, 24.2° hodic 25° nao

CHU THICH: Sw chép nhan o hidu lycvéi didu kign 12 str dung cling mat loai vét lidu didén ddy.

* v&i agibu kidn 14 st dyung vat liéu dién ddy Al-Mg.
® voi didu kign 1a sl dyng vat liéu dién ddy Al-Si.

® Chi diing cho cac vt duc.
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8.3.2 Chidu day clia vt lidu co’ ban va dwng kinh éng
8.3.2.1 Quy djnh chung

Chidu déy danh ngha, t, phai cé nghia sau:

a) D6i véi méi ndi han giap mép:

Chidu day ciia vat lidu co ban, dbi véi cac méi ndi han gilea céc chidu day khac nhau, 1 chiéu day cia
chi tiét han méng hon.

b) B4i v&i méi han goc:

Chidu day clia vét liéu co ban, dugc chip nhan cho cic mbi néi han gilra cac chidu day khac nhau, 12
chidu day ciia chi tiét han méng hon. Déi véi mi pham vi, chidu day duec chap nhan nhu trong Bang
5 cling ¢ mét pham vi lién hop clia cac chidqu day méi han géc dwoc chdp nhan nhw da cho trong
8323.

¢) D6i v6i méi néi han nhanh trong d6 méi néi duoc dat trén éng:

Chiéu day ctia éng nhénh.

d) Bbi v&i méi ndi han nhanh trong d6 méi ndi duge @3t vao hoc @4t xuyén qua éng:
Chiéu day clia dng chinh.

8.3.2.2 Pham vi chip nhin cho chidu day cta vét liéu co ban

Chép nhan mét phép thir quy trinh han cho chidu day t bi véi cac qué trinh han véi mét dwdng han
han va nhidu dwéng han phai bao gdm viéc chip nhan dbi véi cac pham vi chidu day dugc cho trong
Béng 5.

Déi v&i cac quy trinh ¢6 nhidu qua trinh han, chiéu day cla kim loai han a4 didn ddy dbi véi méi qua
trinh han c6 thé dwoc sir dyng 1am co s& cho pham vi chap nhén tirng qua trinh han riéng biét.

B6i véi cac qua trinh han ty ddng véi mot dwéng han, 66 sau thiu 14 A séu 1én nhét dwec chap nhan.
Bang 5 - Pham vI ch&p nhan cho chidu day vét liu co ban abi véi cic tm va éng

Kich thueére tinh bing milimét

Chidu day caa phéi han, t Pham vi chdp nhan
t<3 | o5tdén2t
3<t<20 3dén2t
t>20 >08t

8.3.2.3 Pham vi chdp nhén déi v&i chidu day ctia méi han géc
Ngoai céc y&u clu cla Bing 5, pham vi chip nhan chidu day clia mbi han géc a Gwoc cho trong
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Bang 6.
Baing 6 - Pham vi ch&p nhén d8i v&i chidu day ciia mdi han géc cho cac tAm va éng
Kich thuére tinh béing milimét

Chidu day méi han géc clia

Pham vi chip nhan

phéi han, a
a<10 0,75a dén 1,5a
a=10 275

Khi chap nhé&n mdt méi han géc bing cach thlr nghiém mét méi han giép mép, pham vi chidu day cla
méi han géc duge chip nhan phai dya trén co s chidu day clia kim loai han 42 dién ddy.

Khi phan &n céng viéc gia cong san pham 12 han méi han géc, c6 thé cin phai thie nghiém bd sung
cho méi han géc.

8.3.2.4 Pham vi chp nhin cho dwéng kinh ciia cac éng va cac méi néi han nhanh

Chép nhan mét phép tht quy trinhi han cho dwéng kinh D phai bao gdm viéc chdp nhan déi véi cac
durdng kinh trong cac pham vi sau dwgc cho trong Bang 7.

Chép nhan dugc dwa ra déi véi cac tAm cling bao ham éng khi dudng kinh ngodi > 500 mm hosic khi
dudng kinh > 150 mm dwgc han & vi tri han PA hodic PC (v trl xoay).

Bang 7 - Pham vi chdp nhan @i v&i cac dwdng kinh ctia 6ng va méi néi han nhéanh
Kich thuéc tinh bing milimét

Dwéng kinh ciia phéi han
gn o P Pham vi chip nhan
D<25 0,5D dén 2D
D>25 = 0,5D (25mm;, min)

CHU THICH: Béi v&i doan ¢6 clu trie rdng, D 13 kich thurére ciia
phfa nhd hon

® D 14 dwdrng kinh ngoai clia éng hodic dwrdng kinh ngoai cla éng
nhanh.

8.3.3 Goéc ciia mdi ndi han nhanh

Ther quy trinh han duge thye hién trén mat méi ndi han nhanh ¢é géc o phai chdp nhan tat cé cac gac
nhanh o trong pham vi & < oy < 90°,
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8.4 Chép nh&n chung ddi v&i tit ca cac quy trinh han
8.4.1 Qua trinh han

MBi mirc dé co khi héa phai duge chap nhan mdt cach doe 1ap (thd cong, co khi héa mét phén, co khi
héa hoan toan va tw déng).

Viéc chép nhan chi c6 hiéu lwe di véi cac qu-é trinh han dwoc st dung trong phép thir quy trinh han.

Déi v&i cac quy trinh ¢d nhidu qua trinh han c6 thé thye hién viéc chdp nhan quy trinh han véi cc
phép thd quy trinh han riéng biét cho mai qué trinh han. Cling ¢6 théd thee hién phép thir quy trinh han
nhw mét phép thir quy trink ¢6 nhidu qué trinh han. Viéc ch&p nhan phép thir nay chi cé hiéu lyc déi
v&i trinh tw cla qua trinh han duge thipe hién trong khi thir quy trinh ¢6 nhidu qua trinh han,

CHU THICH: Khong cho phép si¥ dung phép thir quy trinh c6 nhidu qua trinh han dé& chip nhan bat cir mét qua
trinh h&n nao triy khi thir nghiém dwgc thye hién cho qua trinh han phit hop véi tiéu chuén nay.

8.4.2Vj trihan

Han mét mau ther & bAt cir mdt v tri han n3o (8ng hodc tm) s& chép nhan cho han & mgi vj tri (dng
hodc thm), ngoai trir cac vi tri PG va J-L045 trong d6 doi héi phai cé phép thir quy trinh han riéng.

8.4.3 Kidu méi ndi han

Pham vi chdp nhan cho cac kiéu méi néi han dugc sir dung trong phép thlr quy trinh han dwgc cho
trong Bang 8. Trong bang nay pham vi chap nhan dugc chi thi trén cung mdt dudng ndm ngang.
Khéng cho phép thay d&i lwong kim loai dién ddy mdi han cé nhiéu dudng han thanh lueng kim loai
didn dAy méi han c6 mét Gwdng han (hodic mét dwdng han trén méi phia) hodic ngugc lai @bi véi mot
qua trinh han da cho.
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Bang 8 - Pham vi ch4p nhén cho kiéu médi ndi han

x Chicac kidu han ca mdi néi han dugc bao ham bdi WPS.

- Chicac kidu han cia mdi néi han khéng duwgc bao ham béi WPS.
T4m chép nhan éng c6 D > 500 mm.
Cac mdi ndi han gidp mép trén cac méi ndi T chdp nhan tdm.

Pham vi chép nhén
M&i ndi han giap mép trén M'f;'é“é" RaN | Méi ndi han | M6
tAmP gtap mep nhanh han
trén éng gée,
Kiu méi ndi han trong phéi han o _ Han | . | Y80
dwgc sie dyng trong thir quy trinh |an t mot phia| HaNTrhai | Hantrmot | tir |5 CH9
han phia phia mit phia | ¢
phia m
Cé | Khong | €8 | knen Khéng
dém | dém | 400 |40 mgt Co| agem | . | . :
. mét dém
I6t 16t |sgy| S3Y 6t
m i néi H;innc:ir Co6 dém It X - X - x* - - e X
:;'; _phia | Khong dém lét X x | x| x |»x] 2 | | x
mép | Han tir L_T20 ra rénh han X - X - x* - - | x
tl‘én hai
Khéng t Anh
tAm® ohia ng haélonra r % ) x « _ ] ) " )
Méi ndi Co dém Iot X - X - X - - X X
han | L tir | ‘
slgp mét
mép aém |
iy phia Khiing dém lét X X X X X X X X X
éng
Han tr
mét - - - . - - - | - - -
M&inél| phig '
han -
nhanh | Han tr
hai - . - - - - - - X x
phia
Méi han
gbe
trén - - . - - - - - - . X
tam va
én
CHU DAN:

8.4.4 Kim loai dién ddy, ky hidu

Pham vi chdp nhan dbi véi Iép phli cGia kim loai dién ddy khac cac kim loai dién ddy thudc cing mét

loai dwrere quy dinh trong ISO/TR 17671-4.
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8.4.5 Loaidong dién

Viéc chip nhan dwoc thiee hién déi véi loai dong dién (dong dién xoay chiéu (AC), dong dién mét chiéu
{DC), déng dién xung) va cye tinh dwgc sir dung trong thie quy trinh han.

8.4.6 Nhiét cdp
Chi 4p dung c4c yéu cAu clia @idu ndy khi ¢ quy dinh phai kiém tra nhiét cip.

Gidi han trén nhiét cAp drec chdp nhan 14 nhigt cAp 1on hon 25 % nhiét cAp dwoc s dung trong han
phdi han.

Gi6i han dwdi clia nhiét cAp dwgc chdp nhan Ja nhiét cip nhd hon 25 % nhiét cap dwec sl dyng trong
han phédi han.

Nhiét cép duoc tinh toan ph hop véi ISO/TR 17671-1.
8.4.7 Nhiét dd nung néng trwdc

Khi ¢6 yéu cAu phai nung néng trrére, gidi han diesi clia chdp nhén 13 nhiét 8§ nung néng treéce danh
nghia duge ap dung lue bét ddu thir quy trinh han.

8.4.8 Nhiét d$ giilra cac I&p han
Gidi han trén clia chép nhén 14 nhiét 46 cao nhit gitra c4c I&p han dat dwec trong thir quy trinh han.
8.4.9 Xi¥ Iy nhidt hoidic h6a gia sau han |

X Iy nhiét sau han, vi dy, héa gid nhan tao, hda gia tw nhién phai dwec quy dinh trong déc tinh k§
thuat cGa quy trinh han so b (PWPS) phit hop véi EN 515 khéng cho phép bd sung thém hoc loai bd
x( Iy nhiét ho3ic hda gia sau han.

Pham vi nhiét 6 va céc didu kién héa gia quy Ginh trong pWPS 13 pham vi dwoc chép nhan.
8.5 Chép nhian riéng cho cac qua trinh han
8.5.1 Qua trinh han 131

8.5.1.1 Chép nhan d3 dua ra d6i v&i khi bdo vé dugc han ché cho ky hiéu theo 1ISO 14175. Cac khi
bdo vé& khdng dugc a8 cap trong 1ISO 14175 dwgc han ché cho thanh phin danh nghfa dwec s dung
trong thir nghiém. '

' 8.5.1.2 Chép nhan d4 dua ra dugc han ché cho hé théng cép day han dugc st dyng trong thir quy
trinh han (vi dy hé théng mét day hoc nhidu day).

8.5.2 Qua4 trinh han 141

Chép nhan @3 dwa ra d6i v&i khi bo vé va khi dém 16t dwoc han ché cho ky hiéu theo 1SO 14175
dugc st dung trong thi? quy trinh han. Céc khi bao vé& khdng duoc dé cap trong ISO 14175 duoc han
ché cho thanh phAn danh nghfa dwgc sl dung trong thi nghiém.
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8.5.3 Qua trinh han 15

8.5.31 Chép nhén da dwa ra dwoc han ché cho thanh phén danh nghfa cla khi plasma dwrgc s dung
trong thér quy trinh han.

8.5.3.2 Ch&p nhan a3 dwa ra dbi véi khi bao vé va khi dém 16t duoc han ché cho ky hiéu theo 1SO

14175 dugc sir dyng trong thlr quy trinh han. Cac khi bdo vé khdng duwoc dé cap trong 1SO 14175
dugc han ché cho thanh phan danh nghia dwoc st dung trong thir nghiém, -

9 Bién ban chdp nhan quy trinh han (WPQR)

Bién ban chép nhan quy trinh han (WPQR) |2 bdn béo céo cic két qua danh gia m&i phdi han bao gém
ca céac phép thi lai. Bién bdn phai bao gdm cac muc c6 lién quan dwgc ligt ké déi v&i dac tinh ky thuat
clia quy trinh han (WPS) trong TCVN 8986-1 (ISO 15609-1) cung véi cac ndi dung chi tiét clia bét cv
déc diém nao ¢ thé loai ra dugc bdi cac yéu ciu cta Didu 7. Néu khdng cb cac dic didm loai ra duoc
ho#c cac két qua thir khdng duwrgc chap nhéan, bién ban chép nhan quy trinh han (WPQR) trcng 46 néu
chi tiét cac két qua clia quy trinh han phéi han dwec nguedi kiém tra hodic co quan kiém tra chép nhan,
ky tén va ghi ngay, thing chép nhan.

Phai siv dung bidu miu clia WPQR dé ghi cdc ndi dung chi tiét v& quy trinh han va céc két qua ther g8
dé dang cho viéc trinh bay théng nhét va danh gia cac dr ligu.

Vi dy vé bidu miu clia WPQR dwec cho trong Phy luc A.
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Phy luc A
{Tham khéo)
M3u bién ban chip nhan quy trinh han (WPQR)

Chép nhan quy trinh han - Chirng chi thir

WPQR cfia nha sdn xuét No.: Ngudi kiém tra hosic co quan kidm tra:
Nha san xuét: No. tham chiéu:

Bija chi:

Quy dinh/tiéu chuéin ther:

Ngay han;

Pham vi chdp nhén

Qua trinh han:

Kiéu cda mdi néi va méi han:

Nhém va nhém con clia vat liéu co ban:
Chiéu day cda vat liéu co ban (mm):
Chiéu day méi han géc (mm):

Mat dwdng han/nhiéu duémng han:
Pudng kinh ngoai cia éng (mm):
Loai vat liéu dién Gay:

Ky hiéu clia khi bao vé:

Ky hiéu ctia khi @&m I6t:

Loai déng &ién han va cyce tinh:
Nhiét cap:

Vi trf han:

Nhiét 9 nung néng truréc:

Nhigt dd gilra cac 16p han:

Xi Iy nhiét vafodc hba gia sau han:
Céc thong tin khac:
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Ching nhan rdng cac méi han thir nghiém dwec chudn bi, han va thir nghiém tét phl hop véi cac yéu
cAu cha Quy dinh/tiéu chudn thir 44 néu trén.

Pia diém Ngay c4p Nguwdi kiém tra hodic co quan kiém tra
Tén, ngay thang va ky tén
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Bién ban thir mdi han

Dia Giém:

S6 pWPS ciia nha san xuét:
$6 WPQR ctia nha sén xuét:
Nha san xuét:

Tén cla the han;

Qua trinh han:

Kiéu cta méi ndi va méi han:

Chi tiét va chun bj méi han (ban phéc théo)’

Ngui kiém tra hodic co' quan kiém tra:
Phwong phap chudn bj va 1am sach:
D3c tinh k§ thuét cia vat liéu co’ ban:
Chiéu day cia vat liéu (mm):

Budng kinh ngoai clia 8ng (mm):

Vi tri han:

Ban thiét ké méi ndi Trinh ty han
Ni dung chi tiét vé han
C& kich Dong | Bién 4p Loai Van the s .
Puwdng | Qué thudre gienhan| han dong cdo day an t. c iét
han |trinh han| kim loai dién/circ i han cép
adnady| A Vol tinn
Ky hiéu cia kim loai dién ddy: Céc thang tin khac', vi dy:
Nung hodc sy khé: Han l4c ngang (chidu réng I&n nhét cla
Khi: - Bdo vé: dudng han):
- Dém 16t; P lic ngang (bién dd, tAn sé, thei gian
Lwu lwgng khi: - Béo vé: dirng):
- Dém l6t: Chi tiét v& han xung:

Loai/c& dién circ vonfram:
Chi tiét vé dti mat sau/dém I6t
Nhigt 9 nung néng trude:

" Néu c6 yéu ciu

Khoang cach éng tiép xtic (bép han)/chi tiét
han;

Chi tiét v& han plasma:




Nhiét 3o gira céc 1¢p han:
X(r Iy nhiét va/odc hda gia sau han:

(thoi gian, nhiét @6, phuong phap, téc dé
nung ndng va lam ngudi)

Nha sdn xuét
Tén, ngay thang va ky tén

Két qua thir

TCVN 11244-2:2015

Géc md han:

Nguwi kiém tra ho3ic co quan kiém tra
Tén, ngay thang va ky tén
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88 WPQR ciia nha san xuét: Ngudi kiém tra hodc co quan kiém tra
Sé tham chiéu:

Thiz khéng pha hay

Loai Chép nhan Khéng chip nhan | S6 bdo céo

Kiém tra béing mét

Thir thAm thiu

Thir chyp tia birc xa

Thir siéu &m

Kiém tra kim twong

Loal Chép nhan Khéng chdp nhan | S8 bao cao

Té chire théd dai

T8 chire té vi

Thir pha hay
Thie kéo drvocyduciu  Cé&  Khéng Nhiét dd thi:

Re Rm A z
Loai/No. Vitridet | Nhan xét
MPa MPa % trén % '

Yéu chu

1

12

Chép nhén Ccé Khéng
Thir ubn Buoce yéu cAu Cé  Khéng

Loai/No. - ~ Métuén Pudng kinh duwdng din huéng d Két qua

Chép nhan Co Khéng
Cac thir nghiém khéac:
Nhan xét:
Céc phép thr dwgc thye hién phit hop véi cac yéu clu cla:
S6 tham chiéu bao céo clia phdng thi nghiém:
Céc két qua da dwoc chap nhan/Khéng dugce chdp nhan (gach bd ndi dung khéng thich hep)
Céc phép thir dugc thye hign vé&i sir cd mét cla:

Nguoi kiém tra hodc co quan kiém tra
Tén, ngay thang va ky tén



ISO 14175

TCVN 8310

(1SO 4136)
TCVN 5401
(1SO 5173)

TCVN 7507/
1ISO 17637

ISOMTR 17671-1

ISOMTR 17671-4

ISO 9017

IS0 17639

ISO 14732
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Phu luc ZB
(Quy dinh)

Céc tiéu chuin ISO/TCVN va chau Au twong duong nhau

Welding consumables - Shielding gases for an welding
and cutting (V4t liéu han - Khi bdo vé dung cho han va cét
hé quang)

Ther phé hidy méi han trén vat liéu kim loai - Thir kéo
ngang

Thir phé hiy méi han trén vét ligu kim loai - Thir uén

Kiém tra khéng phé hly cdc méi han - Kiém tra bng mét

Welding - Recommendations for .welding of metallic
materials - Part 1: General guidance for arc - Welding
(Han - Khuyén nghi cho han vét liéu kim loal - Phén 1:
Huwéng dén chung cho han héd quang)

Welding - Recommendations for weiding of metallic
materials - Part 4: Arc welding of aluminium and
aluminium alloys (Han - Khuyén nghi cho han vét liéu kim
loai - Phén 4: Han hé quang nhém va hep kim nhém)
Destructive tests on welds in metallic materials - Fracture
test (Thir phé hdy méi hén trén vét liéu kim loai - Thir gt
géy)

Destructive tests on welds in metallic materials -
Macroscopic and microscopic examination of welds

(Thi¥ phd hiy mdi han trén vét ligu kim loai - Kidm tra t3
chire thd dai va té vi céde méi han)

Welding personnel - Approval testing of welding operators
for fusion welding and of resistance weld setters for fully
mechanized and automatic welding of metallic materials

EN 439

EN 895

EN 910

EN 970

EN 1011-1

EN 1011-4

EN 1320

EN 1321

EN 1418

35



TCVN 11244-2:2015

ISO 17636

IS0 17635

180 10042

TCVN 6364
TCVN 6700-2
(1SO 9606-2)

TCVN 8985:2011
(ISO 15607:2003)

ISO/TR 15608

TCVN 8986-1

(1ISO 15609-1)

150 14613
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(Nhan sw han - Kiém tra chép nhén tho han méy cho han
nong chdy va the cai dat han dién tré cho han co khi héa
hoén toan va tw dong hoan toan vat liéu kim logi)

Non-destructive testing of welds - Radiographic testing of
fusion welded joints (Thtr khong phé hiy céc mdi han -
Thir bdng chup tia biec xa céc mdi han néng chay)

Non-destructive testing of welds - General rules for fusion
welds in metallic materials (Thir khéng phé hdy céc moi
han - Quy téc chung d6i véi cdc méi han néng chdy trong
vt lidu kim loai)

Weld - Arc-welding join in aluminium and its alloys -
Quality levels for imperfections (Céc moi néi han hé quang
trong nhdém va céc hgp kim nhém han dugc - Mlc chét
Irong cho cdc khuyét tét)

Han va céc qué frinh lién quan - Vi tri han

Kiém tra ch&p nhén the han - Han néng chdy - Phén 2:
Nhém vé hop kim nhém

Diac tinh ki thuét va chép nhén céc quy trinh han vét liéu
kim loai - Quy t&c chung

Welding - Guidelines for a metallic material grouping
system (Han - Nguyén téc chi dao déi véi mét hé thong
phén nhém vt liéu kim iogi)

Dac tinh ky thuét va sy chdp nhén céc quy trinh han kim
loai - Dédc tinh Ky thudt cda quy trinh hén - Phén 1: Han hé
quang

Specification and qualification of welding procedures for
metallic materials - Qualification based on pre-production
welding test (Ddc tinh ky thuét va chap nhén céc quy trinh
han - Chip nhén dira trén co s& thir han trudc khi sén
xudt)

EN 1435

EN 12062

EN 30042

ENISO 6947

EN ISO 9606-2

EN ISO 15807 2003

CR 15608

EN ISO15609-1

ENI1SO 15613
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Thw muyc tai liéu tham khao

TCWVN 8524:2010 (1SO 4063:2009), Han va céc qué trinh lién quan - Danh myc céc qué trinh va ky hiéu
sé tuvong tng

TCVN 11244-4 (IS0 15614-4), Déc tinh ky thuat va chdp nhén céc quy trinh han vat lidu kim loai - Thir
quy trinh han - Phén 4: Han hoan thién cdc vét nhém dic
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