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TCVN 4085:2025

L&i néi dau

TCVN 4085:2025 thay thé TCVN 4085:2011.

TCVN 4085:2025 dwoc xay dwng trén co s& tham khao
SP 70.13330.2012 Load-bearing and separating constructions.

TCVN 4085:2025 do Vién Khoa hoc cdng nghé xay ding bién
soan, Bo Xay ding d& nghi, Uy ban Tiéu chun Po lwdng Chét
Ivgng Quéc gia thdm dinh, B§ Khoa hoc va Céng nghé cang bd.
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L&i gidi thiéu

Co s& tham khdo chinh @& xdy dyng TCVN 4085:2025 1a SP 70.13330.2012 Load-bearing and
separating constructions (K&t c4u chju lirc va bao che) va bd sung 1an cudi vao nim 2020, trong d6 co
mdt s6 ndi dung hai hda véi tidu chudn chau Au va mot sé ndi dung phit hgp hon véi cac loai vt lidu
hién hanh.

Trong TCVN 4085:2025 ¢c6 nhidu diém méi dang dugc quan tdm chi y, trong d6 cb cp nhat cac tiéu
chudn quéc gia v& vat liéu khdi xay nhr gach, bibc bé tdng céc loai trong @6 ¢ mét sé vat liéu mdi nhue
bé tdng khi chwng 4p, bloc bé tong nhe polystyrene; vira xay; thép cét tai Viet Nam; phan loai cc vién
xay; cép nhét va didu chinh mdt sb thuat ngl trong tiéu chun cho phii hop; yéu ciu va chidu cao xay
t6i da clia c4c birc twdng dang khéi xay dieng tw do, yéu cAu ki thuat cho viéc gia cwrdng két cu khéi
xay clia cong trinh c3i tao va bj hw hdng.

Ngoai ra, tiu chun cling cap nhét lai cac gia tri v& 46 sai léch giéi han cho cac loai khéi xay.
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Thi céng két cau khéi xay - Yéu cau ky thuat

Execution of masonry structures - Technical requirements

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay &p dung cho thi cdng cac két cAu khéi xay va khéi xay c6 cbt thép 1am tir gach, blbc (a4t
sét nung, bé tdng) va da tw nhién (da hc, cwa, Géo) va vira xay dwng théng thwdng trong xay dirng nha
va cdng trinh.

Tiéu chuén ndy khdng &p dung cho thi cong két cAu khéi x4y s& dung vira mach mdng va vira xi méng
polymer.

Khi thi cong két cau khdi xay va khdi xay cé cbt thép cho cac loai két ciu dic biét hodc & nhirng noi co
diéu kién dic biét, ngoai viéc thire hién theo céc yéu cau clia tiéu chudn nay, can xét dén nhikng yéu cau
bd sung trong cac tiéu chun twong (’ng phit ma trong d6 phan 4nh cac dac thii vé sw 1am viéc clia cac
két cAu hodc didu kién lam viéc nay.

2 Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc 4p dung tiéu chuan nay. Béi v&i cac tai liéu vién dan ghi
nim cong b thi ap dung phién ban dwoc néu. Déi véi cac tai liéu vién dan khdng ghi nam cong bé thi
4p dung phién ban méi nhat, bao gém ca cac stra dbi, bd sung (néu cb).

* TCVN 1450, Gach réng dét sét nung

TCVN 1451, Gach dac dét sét nung

TCVN 16511, Thép cdt cho bé téng — Phan 1: Thép thanh tron tron
TCVN 16512, Thép cét cho bé téng — Phén 2: Thép thanh van
TCVN 2118, Gach canxi silicat — Yéu céu ky thuét |

TCVN 2231, Vbi canxi cho xay dung

TCVN 2682, Xi mang pooc lang

TCVN 3121 (tht ca cac phan), Vira x4y dung — Phurong phép thir
TCVN 4314, Vira xay dung — Yéu céu ky thuét

TCVN 4316, Xi mang podc lang xi 16 cao

TCVN 4447, Cong tac dat — Thi cng va nghiém thu

TCVN 4453, Két c4u bé tong va bé téng cot thép toan khdi — Quy pham thi cong va nghiém thu
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TCVN 4458, Hirémg dén pha tron va str dyung viva xay dung

TCVN 4508, Nudc cho bé tong va vira — Yéu céu ky thuét

TCVN 5573, Thiét ké két cau khoi xay

TCVN 6052, Gian giéo thép

TCVN 6067, Xi méng podc I&ng bén sunfat

TCVN 6d69, Xi ma3ng poocléng it tda nhiét

TCVN 6260, Xi méng pooc Idng hén hgp

TCVN 6288 (ISO 10544:1992), Déy thép vudt ngudi dé 1am cot bé tong va san xuét lubi thép han jam cét
TCVN 6477, Gach bé téng

TCVN 7570, Cét liéu cho bé tng va viva — Yéu céu ky thuat

TCVN 7712, Xi mdng pooclang hén hop it tda nhiét

TCVN 7959, Bé tong nhe — San pham bé téng khi chung &p - Yéu cdu ky thuat

TCVN 8826, Phu gia héa hoc cho bé tong

TCVN 9029, Bé t6ng nhe — San phdm bé téng bot va bé téng khi khéng chung &p — Yéu céu ky thuét
TCVN 8202, Xi mdng xay trat

TCVN 14586, Hn hop bé téng — Yéu céu ky thuat

3 Thuat ngiv va dinh nghia

Trong tiéu chuén nay sl dung cac thuét ng va dinh nghia theo TCVN 5573 va cac thuét ng(¥, dinh nghia
sau:

31

Khdi xay c6 cét (reinforced masonry)

Khéi xay cé cac thanh ¢t hodic lwdi cdt dat trong viva hodic bé tdng sao cho tht ca cac vt liéu cling tham
gia chiu lyc.

3.2

Khéi xay khong cé c6t (unreinforced masonry)

Khéi xay khdng co cbt hodc cb lugng cét it hon so voi yéu ciu d& dwgc coi la khdi xay co cét.

4 Yéu ciu chung
4.1 Trong tredng hop phai ngleng thi cong khéi xay, cac hang xay can dwoc d& mé giat chdr (hang trén
10i vao nira vién so voi hang dwdi, hang trén cling — 2 vién nguyén).

4.2 VA4tligu va san phdm sir dung dé xay ding céc két cau khéi xay phai theo diing cac yéu cdu cia
céc tiéu chudn quéc gia, chi dan thiét ké, ban vé thi cong va cac tai liéu ki thuat khac cé fién quan.
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4.3 Cbng tac thi cong két cau khdi xay khong cé cdt va khéi xay c6 cdt phai dugc thipc hién theo diing
thiét k& va phi hop véi bién phap thi céng, trong d6, ngoai cac yéu ciu chung, can dinh rd: trinh tw thi
cbng; gidi phap dam bao d6 chinh xac clia két cau; sy dn dinh cla két cAu va cac phan ciia cdng trinh
trong qua trinh thi cdng va cac yéu cau vé an toan lac dong.

4.4 Vatliéu khdi xay phai phis hgp véi TCVN 5573 tity theo mdi tnedng st dung (dwéi dét hodc trén
mat dat; trong hodc ngoai nha; ¢ hodic khdng c6 &n mon) va tudi tho thiét ké clia két cau. Viéc lya chon
thanh phan vira xay cho cac diéu kién st dung clia nha va cdng trinh dwoc thwe hién theo chi dan trong
TCVN 4459,

4.5 Khong cho phép tao I8 m&, ranh, hac, 16 thi cong lam gidm yéu két ciu khdi xay ma chwa dwec
thiét k& xem xét hodc khong phit hop véi bign phép thi cang.

4.6 Khdi xay chén khung phai dwgc thi cong nhw két ciu khéi xay chiu ligc.
4.7 Viéc dit neo tai cac vi tri tiép giap véi két cAu bé tong cbt thép can dwoc thye hién theo thiét ké.

4.8 Chidu cao t4i da clia cac birc tedng dang khdi xdy déng tw do (khéng c6 san, gidng twdng hodc
mai dat phia trén) cn dugc chi dan trong hd so thiét ké. Khi xdy cac bl twdng dirng ty do ¢b chidu
cao virgt qua chidu cao téi da, khéi xay can dwoc neo, chdng gilr tam thevi. Cac twdng doc chiu tac dong
clia gié trong qua trinh thi cdng can dwgc xdy déng thdi véi cac try, twdng ngang (néu cb) hodc phai
chéng d& tam theo chi dan clia thiét ké.

4.9 Chiéu cao clia cac vach ngan lam tlr khéi xay khéng cé cbt, khdng cb san ké phia trén hodc neo
git» tam, khéng dwgc vuot qua:

~ 1,5 m ddi véi vach ngan day 90 mm;
~ 1,8 m @i véi vach ngan day 120 mm.
Cac gia tri trung gian c6 thé noi suy tuyén tinh.

410 Khi vach ngan doc dwoc lién két véi tiedng ngang hodic vach ngdin ngang, cling nhw véi két cau
ctrng khéc (goi chung 14 két cdu civng), chidu cao xay clia vach ngan H dwoc phép tang lén:

— 15 % khi khoang cach gitra cac két ciu cing nhé hon 3,5H;
— 25 % khi khodng cach gitra cac két cau clng khang I6n hon 2,5H;
— 40 % khi khodng cach gitra cac két cau cirng khong I6n hon 1,5H.

Dé'théng dirng clia twdrng va cdt tru dwoc kiém tra bang day roi. D4 1éch theo phuong thang dirng khéng
dwoc qua 5 mm khi khdi xay d& hé mach vira (khdng trat) va khong qua 7 mm khi ¢6 1&p trat. DO ngang
béing va thing divrng clia khdi xay mat can dwoc kiém tra dinh ky béing cac thiét bj tréc dac.

411 Sau khi két thiic xay tteng ting, cin kidm tra béng thiét bj tric dac d6 ngang bang va cao do dinh
ciia khéi xay, khong phu thudc két qua kidm tra trung gian trée do.

5 Coéng tac chuan bj
5.1 Mit bing va nén méng

5.1 Sau khi mat béing da dwoc chuan bj xong, phai tién hanh x&c dinh truc nha va cong trinh, xac
dinh tim moéng va dwéng mép hé méng theo ban vé thi cang.
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Trén mit bing, do sai léch cac kich thuwdc theo chidu dai, chidu réng nha va cong trinh dwoc yéu cau
nhw sau:

— Khéng vwrot qua 10 mm khi cac kich thudce nay t&i 10 m;
— Khéng vrot qua 30 mm khi céc kich thwde nay tir 100 m tré 1én;
— Véi cac kich thieée trung gian khac, do sai léch gidi han 14y theo néi suy.

5.1.2 Cong tac xac dinh cac méc cao 6, truc nha va cang trinh phai dwoc kiém tra, nghiém thu va lap
thanh bién ban. Sau khi dwgc ban giao va frong qua trinh thi cong, don vj thi cdng c¢é trach nhiém bdo
vé cac mdc cao dd va cac coc tim dung theo kich thudce va vij tri.

51.3 Trudc khi xdy mong, ddy va thanh hd méng phai dwoc kiém tra va bao vé. Nwdc, rac phai dugc
don sach. Khi dat day méng nhéo chay hodc cé hién trong xau khac thiedng phai bao cho thiét ké xi 1y.

5.1.4 Sau khi xay xong méng, twérng méng va cac cdt ctia ting hdm, phai kiém tra truc cac két ciu cla
tAng thir nhét. Do sai léch do x& dich tryc céc két cau khang dwgc vieot qua nhirng gia tri cho phép néu
. trong Béng 1.

Bang 1 - D sai léch gi&i han cho phép do xé dich ctia truc két ciu

Pon vi tinh bang milimét

Loai khéi xay Do sai léch giéi han
1. Méng da hdc 20
2. Méng gach va cac loai da déo 10
3. Twéng gach 10
4. Cot, tru gach 10

CHU THICH 1: Phai kiém tra n&n bang nivd.
CHU THICH 2: D6 sai léch giéi han so véi kich thwéc thiét ké phai dwoc diéu chinh lai khi xay tiép.
CHU THICH 3: B3 x& dich truc clia két cAu (trong pham vi cho phép) phai dwgc hiéu chinh dan & céc tang.

5.1.5 Nhirng méng m&i dat sat hodc gn méng cong trinh cii, cac khe 1in va khe co gian phai thi cong
theo chi din riéng cia thiét ké.

5.1.6 ‘Néu khong c6 chi d4n khac, khi cac hé méng gan nhau c6 chidu sau chén méng khac nhau, phai
dao thanh bac chuyén tlr chidu sau nay sang chiéu sau khac. Ti sb gi(ra chiéu cao va chidu rong bac
phai tuan theo nhi*ng yéu cau sau:

— Vi dét sét hodic & sét: khdng Ién hon 1:1, chidu cao béc khéng I6n hon 1 m;
~ Vé&i d4t cét hodc & cat: khdng lén hon 1:2, chiéu cao khéng Ién hon 0,6 m.

Néu hé méng c6 chidu sau tir 1 m trd 1&n hodic sau hon @& mdng ciia cng trinh lién k&, cin c6 bién phap
bdo vé& hé méng theo chi dan cia thiét ké.

5.1.7 Viéc thi cong hd méng phai phit hop véi yéu ciu clia tiéu chudn nay va yéu ciu va thi cong va
nghiém thu cong tac d4t theo TCVN 4447.

10
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52 Vatliéu

5.2.1 Céc loai cét ding cho via xay, phdi dap (*ng cac yéu cdu clia TCVN 7570.
Kich thirére I6n nhét clia hat cat khong duoc vrot qua:

— Déi véi khéi xay baing gach, blde va da déo: 2,5 mm;

— Déi voi khéi xay da hoc: 5 mm.

5.2.2 Céat min (md dun dd Ién Mg < 2) diing cho vita xay cin dap (rng cac yéu ciu clia TCVN 7570.
Cat min chi nén duing lam vi¥a méc thap (thdp hon M2,5) cho khéi x4y twéng trong nha. Khéng ding cat
min cho khéi xay dwdi 4t &m, cd nuéc ngdm va trong nwdc &n moén. Han ché ding cat min lam viva xay
twdng ngoai, va xdy twdng cac gian phdng 4m wét trir khi co bién phap bao vé bé mit thich hop.

5.2.3 Catbién, cat ldy & viing nudc main tuyét déi khdng dung trong khéi xay ¢é cét thép.

5.2.4 Vaidung dé san xuét vira xay, phai dap (g cac yéu cAu ctia TCVN 2231. Viéc bdo quan va toi
voi phai tuan theo cac quy dinh vé k§ thuat an toan trong xay ding.

5.2.5 Ximang cung cip cho cdng tredng phai c6 gidy chirng nhan chat lwgng xuét xwdng clia nha
may s&n xuét ho3ic clia t& chirc kiém tra chét lwgng san pham.

5.2.6 Xi ming ding cho vira xdy phai dap (rng cac yéu cau clia TCVN 2682 (ddi véi xi ming pooc
lang), TCVN 6260 (déi vé&i xi mang pooc lang hdn hgp), TCVN 9202 (861 véi xi mang xay trat).

5.2.7 Céc loai xi méng dic biét nhwr xi méng bén sun phét (TCVN 6067), xi mang pooc l3ng xi 10 cao
(TCVN 4316), xi m&ng pooc lang it tda nhiét (TCVN 6069) va xi mang pooc ling hdn hop it tda nhiét
(TCVN 7712) chi dwgc ding khi ¢ yéu cu clia thiét ké.

5.2.8 Céc loai xi mang khac nhau, ¢ méc khac nhau, hodc cling méc nhwng do nhidu nha may khac
nhau san xuét khdng nén diing chung trong mat mé viva va dé chung I1an 13n.

5.2.9 Cécloai gach, bléc, d4 ti nhién diing cho khdi xay phai ddm bo yéu cau: gach dic d4t sét nung
theo TCVN 1451; gach réng d4t sét nung theo TCVN 1450; gach canxi silicat theo TCVN 2118; gach bé
téng (xi mang cét liéu) theo TCVN 6477; bléc bé tdng khi chung 4p theo TCVN 7959; bléc bé tong bot
va bé téng khi khdng chwng ap theo TCVN 9029,

Loai gach, bldc, da tw nhién dung cho céc khéi xay dwéi dat (co hodc khong ¢6 nwéc ngam), trén mét
d4t (trong nha ho3c ngoai trdi) va trong méi trrdng &n mon phai phli hop véi cac yéu ciu néu trong
TCVN 5573.

5.210 Cac loai gach cung cap cho cong treéng déu phai co gidy chirng nhan v& quy cach va chét
lwgng gach do nha sén xuét cap.

5.2.11 Thép diing cho khéi xay c6 cét phai theo yéu ciu ciia thiét ké va phi hop cac tiéu chudn: thép
thanh tron tron theo TCVN 1651-1; thép thanh van TCVN 1651-2; day thép vuét ngudi theo TCVN 6288
(ISO 10544). Cac cAu kién thép, chi tiét lién két bang thép phai theo yéu ciu cla thiét ké.

5.2.12 Hbn hop bé tdng dung cho khéi xay bé tang da hdc phai co cAp cwrdng d6 va do sut phit hop
v6i yéu ciu clia thiét ké, chét lwgng phai phii hgp TCVN 14586.

5.2.13 Béi chira vt liéu trong céng trwdng phai b tri hop ly, 1am ranh thoat nwére, don sach rac ban
hosic 16t mgt Iép gach, hodic ddm chat d4t. Quanh déng cat dung gb van hodc xép gach 1am thanh chin

1"
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cho c4t khang bi trdi khi mea, chiéu cao thanh it nhat 1a 0,3 m. Khéng db déng céc vat liéu rdi 1an 16n vai
nhau.

Gach, da xép déng phai dam bao ky thuat an toan, khéng duwgc & moc réu, méc, ban.
5.3 Vira xdy dvng

5.3.1 V(ra ding trong khdi x4y phai c6 mac va cac chi tiéu ky thuat théa man yéu cau thiét ké va yéu
cdu cla tidu chudn nay ciing nhie c4c yéu cau cla TCVN 4314 va TCVN 4459,

5.3.2 Trong nha may va tram trén vira, phai kiém tra chét Iieong vira theo tirng dot, khi giao nhén ¢6
ghi bién ban. Méi dot giao nhan vi¥a phai ¢ van ban chi dan: loai viva, méc va d§ déo cla vira, ngay,
gidr, thang san xuét, mac va loai xi mang st dung, loai va lidu lwong phu gia (néu co).

53.3 Vira xdy dung san xudt bling chat két dinh vé co diing cho cac két ciu khéi xay bao gdm cac
loai: vi¥a vdi, vira xi méng, vira xi mang voi.

Loai vira, méc vira tdi thiéu diing cho céc khdi xay dwéi dét (c6 hodc khdng ¢6 nudc ngdm). trén miit
dét (trong nha hodic ngoai trd), c6 hodc khéng c6 cbt thép, trong méi tredng 3n mon hodc khong an mon,
can phu hop véi yéu ciu néu trong TCVN 5573.

5.3.4 Vatlidu d& san xuét viva (chét két dinh, cit liéu) phai d3m bao yéu cau va tiéu chuln ky thuat,
ddng thoi phai theo cac yéu cau trong 5.2.5.

Nuwéc ding dé tron viva phai ddm bao cac yéu cau clia TCVN 4506 (khdng dugc chira tap chét co hai
lam can tré qua trinh ddng ciPng clia chét két dinh va dn mon cbt thép trong khéi xay co cbt thép). Khi
dung nuéc ngam tai chd, nwréc ao hd hodc nwéc clia hé théng cép nwéc ky thuat Gé tron viva, phai phan
tich béng thi nghiém, néu lay nwéc trong hé thdng cap nuée sinh hoat ~ khdng can phai kiém tra.

5.3.5 Cac loai chét két dinh dé san xuét vira xay cho céc két cau dwéi nén dat cé nwéc xam thure, phai
tuén theo chi dn clia thiét ké.

Khi xay khéi xay & dwéi mpe nudc ngdm hodc trong dat 4m bao hoa nwéc, phai diing viva i mang —
cat, khdng dung vira xi mang — vdi.

5.3.6 Hdn hop vira khd do nha may san xuét phai cé ban chi d4n thanh phin va mac viva dat dwoc
sau khi tron vira. Khi van chuyén hén hop vira khd, can bdo quan tranh dm wét, phat sinh bui ra méi
trwdng, roi va bj ban,

5.3.7 Khisan xuét vira xay dwng phai dam bao:

Sai 1&ch khi do Ieding phéi liéu so véi thanh phan vira khéng 16n hon 1 % ddi véi nwde va xi méng;
ddi vai cat khong 16n hon 5 %;

Méc viva theo yéu cAu cla thiét ké;

1

D Ieu dong clia vira twoi (TCVN 3121-3) phai phu hop loai khéi xay va thoi tiét xay;
D6 dong déu theo thanh phn va mau sic;

|

Kha nang gilr nwéc cao,

Pé nang cao d6 lvu déng, kha nang gir nwéc va kéo dai thdi gian déng két clia vira, trong thanh phan
clia vira c6 thé cho thém cac chét phy gia phit hop TCVN 8826, véi loai va lidu Irong theo chi dén clia
thi nghiém hodc clia ngudi san xuét phu gia.

12
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53.8 Thai gian tron vira bang may tir lic d6 xong cbt liéu vao may trén khong dwgc nhd hon 2 min.

Thoi gian trén viva bing tay ké tir Iic bét dau trdn khdng dwgc nhd hon 3 min. Trong qua trinh trén bing
may, hodc bing tay, khdng duwoc d thém vat ligu vao cbi viva.

5.3.9 Vira da tron phai dung hét trvdre khi bt dau dong cing, khong dung viva da déng cing, viva da
bj khd hodc trgn thém nwéc vao viva. Néu vira da bj phan tang, treée khi diing phai tron lai cdn than tai
chd thi cdng.

5.3.10 Khi thi cdng trong mua hé, mia khd, néu khdng c6 chi din nao khac tir thiét ké va nha san xuét,
phai d3m bao dd d6 4m cho vira dong rén bang cach: lam am vién xay trwée khi xay va ding viva ¢6 do
déo cao. Khdng dd vira ra ning, tranh mét nwéc nhanh. Khi trdi mwa phai che viva cin than.

5.3.11 Vi toi dung dé san xuét vika khong dwge ¢o nhivng cuc sdng. Khi t6i voi khéng dé voi bi cing
va bi ban. Vi t6i xong it nhat 7 ngdy méi dwoc dung. Vi téi bAng may cé thé ding dugc ngay.

5.3.12 Neén tin dung cac phwong tién co gidi, may bom vira, xe cdi tién ding van chuyén vira, tranh
cho vira khdi bi phan tang va bi bin vi c4c tap chét khéc.

5.3.13 Chét lwgng viva phai dwgc kidm tra bing thi nghiém méu l4y ngay tai chd san xuét vira. DO déo
cia viva phai dwgc kidm tra trong qua trinh s3n xuét va ngay trén hién trudng. S liéu va két qua thi nghiém
phai ghi trong sb nhat ky cong trinh. Néu khéng c6 yéu cau khac thi c6 thé tham khdo phwong 4n lay it
nhét 12 1 nhém mAu vira (3 vién) trén cling vat liéu ché tao va cho mbi hang muc khéi xay.

5.3.14 Viéc xac dinh cAp phéi d& d3m bdo méc vira phai dwoc tién hanh trong phang thi nghiém tréc
khi bat dau xay (trén vat lidu khd) va can clr 6 syt yéu cAu, didu chinh bét nudc khi tron véi cat dm
trong qua trinh thi cng khdi xay.

Khi thay ddi vat lidu (chét két dinh, cét liéu, phy gia), thay ddi thanh phan va mac vira thi cAp phéi vira

phai dwgc thi nghiém kiém tra lai. Khi khong thay ddi vat liéu thanh phan va mac vida thi kiém tra chat
Iwgng viva theo TCVN 3121 (t4t ca cac phén).

5.4 Gian giao, van khuon
541 Cong tac van khubn va gian gido trong khi thi cong khéi xay phai dwoc thu’c hién theo TCVN

4453 v& van khudn va TCVN 6052 vé gian gido.

5.4.2 Cac loai gian gido phai d&m bao n dinh, bén vikng, chiu duoc tac dung do ngudi, do dat vat ligu
vién xay va do di chuyén cac thiing vira trén gian gido khi xay. Gian gido khdng dwoc gay tré ngai cho
qua trinh xay dung, thao 18p phai dé dang, di chuyén khong cang kénh khé khan. -

5.4.3 Khong dwgc diing cac loai gian gido chéng, dia vao twéng dang xay, khong bét véan Ién tudng
méi xay, gian gido phai cach twong dang xdy it nhat 14 50 mm. Khi chon ding cac loai gian gido, phai
tinh toan kinh té, ky thuét.

5.4.4 Viéc dyng I&p gian gido, van khudn phai tién hanh theo chi din clia bién phép thi cong da duoc
phé duyét.

Trong qué trinh st dung phai thwéng xuyén kiém tra @ bén virng va d6 én dinh dung yéu cau ky thuat
an toan.
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6 Thicong

6.1 Yéu ciu khi thi cong

6.1.1  Vién xay khi van chuyén @én phai xép gon khdng dwgc chat déng. Khdng dugce @6 thdng xudng
@4t. Khi van chuyén viba dén chd xay khong dd xudng dét, phai cé tAm I6t dé dyng vira.

6.1.2 Hb voi phai bd tri gdn dwdng van chuyén, gan noi 6 nwére, gan noi tron viva va tranh can trd thi
cbng. Day hé phai I6t I6p gach, thanh hd phai xay gach hodc 16t van cao hon mat dét it nhat 0,1 m.
Quanh hé phai ¢6 ranh thoét nwéc va hang rao bo hiém.

B& mat I&p voi tdi phai c6 mdt Iép nwée day 0,2 m hay Ién hon, hodic phi mét Iép cat ludn ludn &m day
it nhat 0,2 m.

6.1.3 Chénh l&ch dd cao gitra cac phan k& nhau clia khéi xay méng khéng duwoc Ién hon 1,2 m,
6.1.4 Phai thi cong cac két cu khdi xay theo duing thiét ké.

Trong qua trinh xay, phai chira sdn céc 16, ranh dwéng ng nuwéce, dwdng thong hoi, chd ¢é trang tri,
nhirng chd cho cong tac 13p dat sau nay.

6.1.5 D& lién két cac khung clra sd va civa di vao twrdng, trong qua trinh xay cin d3t sin cac miéng gd
tic k& ¢ ngam tdm chdng méi mot hodc cac bién phap lién két khac theo dling chi dan cia thiét ké.

6.1.6 Trong qué trinh thi cdng cac két cu khéi xay, khong dwoc tir y ddi thiét ké ma khong co st ddng
y clia don vi thiét ké. Néu phat hién c6 sai sét trong thiét ké hozc gép nhizng hién twong bt thudng nhu:
cat chay, nwéc ngdm manh v.v. phéi bao ngay cho co quan chil quan va don vi thiét ké dé kip thoi giai
quyét. Néu nén G4t noi xay dyng khdng phit hop véi nén dat thiét ké thi don vi thiét ké phai didu chinh
lai chiéu sau chén maéng va kich thwéc méng.

6.1.7 Khi thi cdng khéi xdy béng nhirng bléc ¢& I6n, phai-dadm bao nhikng trinh tw sau:

|

Léy d4u truc méng, danh dau dwirng mép méng, dinh vi goc va nhizng chd ghép néi;
Pat biéc géc va cac blde lam méc;

LAy dau vi tri bldc & tirng hang;

Xay bléc theo duwdng ngém.
6.1.8 Khi xay xong mi hang bldc, phai kiém tra-d9 ngang, bing cach do 3 cao cac hang da xay.

6.1.9  Khi xay chan twdng, chan cét clia nha, chi dwoc dung gach dét sét nung dang dic, khang dwoc
phép ding gach silicat.

6.1.10 Dj ngang béng cla hang, d6 thing drng clia mét bén va cac goc trong khéi xay phai dwoc
kiém tra it nh4t 2 14n trong mét doan cao tir 0,5 m dén 0,6 m, néu phat hién do nghiéng phai sira ngay.

6.1.11 O nhieng doan thi cdng ké nhau hodc giao nhau gitra twdng ngoai va twong trong, @ chénh
léch vé& dd cao khdng drgc vrot qua chidu cao clia 1 ting.

6.1.12 Trong khéi xay c6 & viing Iap ghép hodc @ tai chd, phai chér bé tong du cwdng d va khéi xay
bén trén lanh t6 dd d6 cao déi trong, dd cwding 6 méi dwroc thao d& van khudn, thanh chéng.

6.1.13  Chi sau khi xay xong nhiing két cau chiu lyc clia tAng dwédi méi dugc xay cac két cdu & tang
trén tiép theo.
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6.1.14 Khoéng duoc va cham manh, khdng dwgce van chuyén, gt vat liéu, tya dung cu va di lai trpc
tiép trén khdi xay dang thi cang, khéi xay cdn mai.

Néu xay tiép trén cac khéi xay cli, phai cao hét méc, rira sach va rwdi nede 1én khéi xay ci, réi méi trai
vira @& xay khdi xay méi.

6.1.15 Trong qua trinh xay, néu phat hién vét nit nghiém trong hodc bét thwéng, phai bao ngay cho
chil dau tw va thiét ké dé tim nguyén nhan va bién phap x ly, ddng thdi phai lam mdc dé theo dbi sy
phat trién clia vét n(et.

6.1.16  Knhi xay xong éng khéi, 6ng thong hoi, cac mach phai day viva, bé mat bén trong éng khéi phai
vét vira cAn than, miét phdng, nhan.

6.2 Khdi xay da hdc va bé tong da hoc

6.2 Truwdc khi xay, day hé méng phai dwgc don sach, sika phang hang dau tién va nhiing chd géc
va nhitng chd chuyén tiép méng, can chon nhirng vién da I6n, phang day dé xay. Nhing vién da nit vy
nén x4y & phia trong khdi xay d4 hoc, nhung phai ding da nhé chén vao chd gay.

6.2.2 Khixay méng, phai dit d4 hdc thanh tirng hang cao 0,3 m, khi xdy twdng méi hang cao 0,25 m.

Pa hdc phai dwgc rai déu, cac khe réng chén day viva. Trong méi hang d4 xay déu phai c6 cac hon Ga
cau chat mat ngoai khéi xay, tao hé giding theo céc yéu cau dudi day:

— M®Gi mét vubdng trén bé& mit dirng cia twdng phai co it nhét mot hon da cau dai 0,40 m;

— Khi xay twdng d4a day khdng 16n hon 0,40 m phai d&t mdi mét vudng 3 vién da cau suét ca chan
twedng.

6.2.3 Khixay cdt, try, phai dat hgc thanh tirng hang cao 0,25 m. Cén chon nhi¥ng vién da dai, day minh;
khong nén diing dé vat canh, & mang. Phai b tri cAc vién d& mt ¢ chan cAm sau vao khdi xay.

Khi x4y twdng giao nhau, trong tirng hang phai bd tri cac vién da cu chit cac dau twdng véi nhau.
Khdng xay theo kidu dyng bia trong cac khéi xay méng, twdng, cdt, try. Phai chén dém chit cac khe
mach réng bén trong khuén xay bang vira va da nhd. Khdng xay triing mach & mat ngoai ciing nhw bén
trong khéi xay. Khang duwoc dat da tiép xdc trec tiép véi nhau ma khong dém vira.

6.2.4 Khi xay da hoc khong thanh hang (d4 hdc thd), ngodi nhieng yéu clu nhw déi véi da hac xay
thanh I&p, phai tuan theo nhirng yéu cu sau day:

~ Chidu day cac mach vira khong I6n hon 20 mm va phai &u nhau; cac mach Siéy ngang doc khdng
duoc tap trung vao thanh mot diém nit, khéng dé nhixng mach chéo nhau, nhirng mach ding song
song, mach chéo chir thap, mach vira I6i I6m;

— D4 |én nho phai phan bd déu trong khéi xay. Khdng chén d4 vun vao cac mach viva ngodi mét khoi

xay.
6.2.5 Khi xay da déo, chiéu day mach vira khéng Ién hon 15 mm, mét ngoai phai phing nhin & cac
géc phai xay theo kidu chdng ciii lgn bang cac vién @4 dai, rong it nhat 1a 0,30 m. Khi 4t phai cht y cho
thé doc vién d4 twong ddi thing géc véi phwong chiu le.
Mach vira ding cin dwgc nhdi chit viva bing bay hay bang thanh thép #10. Mach xay phai theo ding
so d6 thiét ké.
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6.2.6 Khdng xay méng da hoc & noi dat lin. D4 qua dira (cudi trdn nhén) chi diing x4y mong nha khdng
Ién hon 2 tAng. Khéi xay d4 hoc tao mach biing céch rét viva Idng vao cac khe hé gitka cac vién da xép
trwée chi dwgre ding cho két cdu nha (cdng trinh) cao ti 10 m.

B& mat twdng phd ra ngoai yéu cau phai phing, nhan.

6.2.7 L&p bp gach (hodc @) clia khéi xay da hoc cin phai dugc 1am cling lic véi khéi xay. Cach tir 4
dén 6 hang gach doc, nhung khéng qua 0,6 m, I6p 8p phai duoc gidng bang mét hang gach ngang; hang
gach ngang nay phai tring v&i mach ngang clia khéi twéng xay da hac.

6.2.8 Khi thi cong, 39 chénh léch chiéu cao gitra nhirtng phan twdng ké& nhau khéng duoc Ién hon
1,2 m. Chidu cao clia twdng (bang @4 hdc hay bé tdng da hac) khi tam ngirng trong giai doan thi cong
khéng dwoe Ién hon 1,2 m.

Trwéng hop riéng (do didu kién thi cang tao ra) cé thé ting chidu cao ngirng téi 4 m nhwng can phai co
bién phap dam bao dd &n dinh va qua trinh li&n khdi cia khéi xay.

6.2.8 Truwdc khi ngirng xay, phai nhét day vira va chén da nhd vao cac khe réng bén trong hang da
x4y trén cling. Khi xay tiép, phai trai vira trén bé mat hang nay.

Trong mua hé, mia khé, khi ngleng tam théi thi phai twdi nwéc cho khdi xay da hoc va bé tong da hoc
ludn lubn dm. Trwéc khi tiép tyc thi cdng, trén bé mat cla hang da hc va bé tong da hdc phai don sach
rac ban va twdi nwéc.

6.2.10  Khi thi cong khéi xay bé tong d4 hgc, viéc ché tao hdn hop bé téng, dung I&p va thdo d& van
khuén, viéc kiém tra chét leong bé tong phai théa man cac yéu ciu clia TCVN 4453,

6.2.11 Khdi xay bé tong da hdc 1a hén hop clia bé tdng va da hdc. Thé tich da hac trong bé téng chiém
khodng 1/2 thé tich khéi xay.

Trong khéi xay bé tdng da hac, hén hop bé tong dwoc dai theo tirng I6p ngang doc day khéng I6n hon
0,25 m. B4 hjc dugc don lién tuc thanh hang vao Iop bé téng trong qué trinh @m cho ngép quéa nlva
chiéu day da véi khoang cach gitra cac hang tir 4 mm dén 6 mm. Kich thwdc clia vién da khdng dwoc
I&n hon 1/3 chiéu day cla két cau. Khang duoc tha da vao hdn hop bé tong da bat dau dong két.

6.2.12 Khdi x4y bé tong da hdc duoc ddm rung tirng I6p, hén hop bé téng phai cé d6 sut tiy 50mm dén
70 mm.

Khi khdi lwgng cdng tac nhd, cho phép khang dam rung ma diing dAm tay, nhung bé tong phai co d6 sut
tlr 80 mm dén 120 mm.

6.2.13  Khi thanh hd méng thdng dlng va vizng chéc, cho phép si¥ dung thanh hé méng thay cho van
khudn dé thi cong bé tong da hdc.

6.2.14 Chi dwgc ngleng thi cong sau khi da don xong da hdc vao I&p bé tdng va d&m chit. Néu xay
tiép phai don sach rac ban va twéi niedc bé mét Iop bé tong d4 hoc ci rdi méi bét ddu rai hdn hop
bé tong.

6.2.15 Viéc bdo dudng khéi xdy da hdc va bé téng da hoc cling phai tién hanh gidng nhir bao dudng
cho céc két cau bé téng toan khéi (TCVN 4453).
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6.3 Khdi xay bang gach va da tw nhién hinh khéi déu din

6.3.1 Yéu cau chung

6.3.1.1  Khéi xdy béng gach phai ddm bdo nhirng nguyén tic ky thuat thi cdng sau: Ngang — béng;
dirng — thdng; géc — vudng; mach khang triing; thanh mét khéi dac chic.

6.3.1.2 Vira xay dyng phai c6 cuwdng do dat yéu clu thiét ké va vira twoi phai ¢6 do lwu dong phi hop
loai khéi x4y (v(ra cin dl déo d& dé san, ddm bao mach day va déu chidu day). Khi xay trong thoi tiét
néng, cling nhwe khi xay cac két cdu cot, tdng gach chiu téi trong I&n, mach viva phai no va vira phai co
d6 Iu déng cao hon khéi x4y thdng thwdng.

Phan khéi xay méi xay phai dwgc che day cén'thén, tranh muwa, néng va phai dwoc twdi nwédc thuwdng
Xuyén.

6.3.1.3 Khéi xay bang gach va da tw nhién hinh khéi déu dan can dwoc gidng bang cac hang gach, da
quay ngang: B4i véi khdi xay twérng gach 220 mm — téi thidu mét hang ngang trén 6 hang gach doc; déi
vai khdi xay twdng gach 330 mm — 1 hang ngang trén 4 hang gach doc (cac hang gach ngang 220 mm
hoan ddi vi tri trén cac hang gach gidng); dbi véi khéi xay twérng da hinh khdi déu d&n — 1 hang ngang
trén 4 hang doc. Cac loai gidng khac — theo chi dan thiét ké hodc ban vé thi cong.

6.3.1.4  Khi khdng co yéu cau khac, trong khdi xay béng gach, chidu day trung binh clia mach vira
ngang la 12 mm, clia mach vira dirng la 10 mm. Cac mach vira dirng phai so le nhau it nhét 50 mm.

6.3.1.5 T4t ca cac mach vira ngang, doc, dirng trong khdi xay lanh 8, mang tudng canh clra, cot phai
day vira (trlr khdi xay mach 1om).

Trong khéi xay mach 16m, chiéu sau khang chét viva clia mach phia mat ngoai dwoc yéu cau nhw sau:
— Khéng I6n hon 15 mm - ddi véi twdng.
— Khéng 16n hon 10 mm - déi véi cot.

6.3.1.6 Phai ding nhi*ng vién gach nguyén ¢ lya chon dé xay twdng chiu lwe, cac mang twdng canh

clra, cot try, lanh td, g&, mai dua. Gach v& ddi chi dwoc diing & nhirng ché tai trong nhd nhw twéng bao

che, twdng ngan, tedng dwdi clra sb. Khang dwoc diing gach v, gach ngéi vun @& chén, dém vao gitra

khéi xay chiu lyc.

6.3.1.7 Cho phép diing cdt thép dit triéc trong trang chinh va ¢t dé gidng cac tdng, méng (1/2 va

mat vién gach) véi tang chinh va cdt, khi cac két ciu nay xay khdng dong thoi.

6.3.1.8 Trong khdi xay, cac hang gach dat ngang phai 1a nhi¥ng vién gach nguyén dic chéc. Khéng

phy thudc vao kiéu xay, cac hang gach ngang nay phai dam bao:

— Xay & hang dau tién (dwéi cuing) va hang cudi cling (khdng tinh hang gach nghiéng xay chén) clia
tang;

-~ Xay & cao trinh lti vao cha cét, twdng;

— Xay trong c4c hang nhé ra clia két cau khéi xay (mai dua, go, dai).

Khi cac mach xay dwoc gidng nhidu hang (vi du birc tedng 220 mm) thi hang xay ndm ngay dwéi gbi

twa clia dm, dan, xa gd, tdm san, ciu kién dlc san bét budc phai 1a hang gach ngang. Khi mach xay

dugc giing bang mdt hang gach ngang (vi du hang gach gidng 220 mm cho twéng 330 mm hodic day
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hon) nhieng hoan ddi vi tri cho nhau trén cac hang xay, cho phép cac ciu kién I&p ghép tira trén hang
gach doc.

6.3.1.9 Phai xdy mit ding phia ngoai clia twdng khéng trat, khéng 8p bang nhing vién gach nguyén
dic chic, 6 Iwa chon mau séc, géc canh déu dan. Chiéu day cac mach vira phai theo ding thiét ké.

Mét bac méng gach va cac phan nhé ra cla khdi xay cin dwoc bao vé tranh mua theo thiét ké. Néu
khang c6 chi dinh thiét ké — bang vi¥a xi mang cat mac M10. Twdng va cot cling cin dwoc chéng Am tir
maéng, mét danh déc va via he tiép giap bing I&p cach nwérc dit & mic cao hon céc bd phan nay.

6.3.1.10 Sai s trong mét cit ngang ciia cic géi tra dwdi xa gd, vi kéo, cac dim cAu truc va cac két
c4u chiu lec khac theo bét ki mét hwéng nao so véi vi tri thiét ké phai nhé hon hosic bing 10 mm.

6.3.1.11  Khi ngirng thi cong do mura béo, phai che kin trén khéi x4y cho khdi bi wét.
6.3.2 Lanh té dang khoi xay

6.3.2.1 C4c loai lanh té G&u phai xay bing gach nguyén, Ia chon ky.

Lanh t& x&y bang phai dung vira cé méc theo chi dan trong thiét ké nhwng khéng nhd hon M5. Chigu cao
lanh t& x4y béng phai twong dwong véi chiéu cao clia 5 hodic 6 hang gach xay, hai dau &n sau vao mang
twdng hai bén clra it nhat 0,2 m ké ti» mép. Dwéi hang gach cudi cling cda lanh t3, phai dat mat I6p vira
c6 cbt thép day 30 mm. S8 hegng thanh thép dét theo thiét ké nhwng khong it hon 3 thanh. Nhitng thanh
cbt thép tron tron diing cho lanh t6 phai ¢6 dwdng kinh khéng nhd hon 6 mm, hai du thép an sau vao
hai bén twdng it nhét 0,25 m va cé ubn méc. Cac thanh thép vin (gai) thi khang cin udn méc.

6.3.2.2 Lanh tb xay via phai c6 mach vira hinh ném d3c, dau dwéi mach cé chidu day it nhat 5 mm,
dau trén khong day hon 25 mm. Lanh t6 phi xay déng thdi tir hai dAu dan vao gitra, vién gach khéa
phai ndm chinh gitra lanh t6 (truc chinh gita lanh t& chia @i vién gach khéa). Chi cho phép diing lanh t&
x4y baing khi clra cé nhip 1,2 m va x4y via khi nhip trén 2 m néu nha va cdng trinh khéng chiu chan dong
hodic khdng bj ltn khdng déu.

6.3.2.3 Mach ngirng thi cong déi véi lanh 6 xay cudn nhip Ién dwoc phép b tri cach hai dau cla lanh
t6 mét cung chén géc & tdm 30°. Phan vanh cung chan cdn lai phai xay hét trong cac dot tiép theo.

Vira xay lanh t6 cudn phai phil hop véi yéu cu ciia thiét ké.

6.3.2.4 Gach va mach vi¥a trong lanh t6 x4y via va xay cudn phai cling hwéng vao tam clia vong cudn.
Cam dit gach xay theo kiéu via tién.

Néu chidu rong phan twdng gitra cac lanh t6 nhd hon 1 m thi phai xay trong bang vira cling mac véi
vira lanh t6 va khdng nhd hon M5.

6.3.2.5 Thaihan gi® lanh t6 trén van khudn khdng dwgc nhd hon céc gia trj néu trong Bang 2.
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Két cau lanh t6 Mac | Nhiét 4o khong khi bén ngoai trong théi | Théi han gil lanh
vira han giir l[anh to t6 trong van khuén
(°C) khong it hon
(ngay dém)
1. Xay bing, gach| M5va Nhé hon hoc béng 5 24
cét thép va gach | caohon Lén hon 5 va nhd hon hodc bing 10 18
méng Lén hon 10 va nhé hon hodc bing 15 12
Lén hon 15 va nhd hon hodc bang 20 8
Lén hon 20 5
2. Xay via va xay| M5Sva Nhé hon hodc bang 5 10
cudn caohon | Lén hon 5 va nhé hon hodc bang 10 8
Lén hon 10 5

6.3.3 Mai dua, twirng chén khung, twéng méit dang khéi xay

6.3.3.1 Khdi xay mai dua phai dwoc thue hién theo thiét ké. Phan dua ra ciia mbi hang gach trong khéi
xay mai dua khéng dwoc phép Ién hon 1/3 chidqu dai vién gach, con toan bd phan dua ra clia mai dua
gach khéng c6 cdt thép khéng dwoc phép Ién hon 1/2 chiéu day twdng.

Mai dua ra I&n hon 1/2 chiéu day twong phai dwoc xay bang gach ¢ cbt thép, hodc bé tong cbt thép
hodc c4u kién Iap ghép va phai neo chat vao khéi xay.

6.3.3.2 Khdi xay mai dua co phan dua ra I6n hon 1/2 chidu day twdng nha, khéi xay twong vwgt mai
¢6 chiéu cao I6n hon 3 1an chiéu day twéng nha va I6n hon 3 14n chiéu déy clia chinh né, thi déu phai
dwgc xay bing vira cé mac khdng nhd hon M5,

6.3.3.3 Mai dua dwoc neo vao twdng chi dwoe xay sau khi twdng da dat da cwdng d6 thiét ké. Néu
can lam sém hon thi phai gia cd tam thei, @m bao cho khéi xdy méi dua va twdng n dinh. Trong moi
trwong hop, d&u phai chdng gi» tam dén khi mai dua va twdng dat cudng d6 yéu cau.

6.3.3.4 Tuwong xay chén kin trong cac khung nha phai duwoc lién két véi cot khung bang céc giding thép
theo chi dan ctia thiét ké va lién két vao cac ddm doc clia khung. Tudng chén khung day khéng qua 220
mm ¢6 khéi xay bang gach c6 15 rong.

6.3.3.5 Trong khéi xay teérng biing gach c6 18 rdng, nhirng dwéng gér, mai dua, tidng viret mai, twréng
phong hda va cac phan twdng yéu cau miét mach ngoai phai xay bang gach dc.

6.3.3.6 Viéc trang tri mat chinh tda nha béng Iép dp co6 thd lam ddng thdi khi xay twdng. Cac tdm ép,
chi tiét &p cin 1am phan loai va lya chon trréc theo diing kich thwéc va mau séc da dwoc chi dan trong
hé so thiét ké.

6.3.3.7 Cac |6 thdng gié trong twdng phai dwgc xay bing gach dat sét nung dic cé mac khdng nhd
hon M100 hoéc gach silicat co mac M100 téi cao o sén léng 4p mai, con & cao hon — bing gach dét
sét nung dic mac M100 miét mach.
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6.3.4 Khoi xdy bang gach cot thép

6.3.4.1 Trong khéi xay bang gach cé cac lwdi cbt thép ngang, chidu day clia mach vira phai Ién hon
téng dwrdng kinh cac thanh thép dan nhau it nhat 12 4 mm va ddng thdi van dam bao do day trung binh
16 mm dbi véi khéi xay. Khéi xay cot va twdng canh clra phai ding cac cbt thép ngang dan ludi chi
nhét hodc ubn chi¥ chi, budc k¥ hodc Iam chit. Khodng cach gitra cac thanh trong Iwéi khdng nhd hon 3
mm va khéng I6n hon 12 mm. DBwdng kinh cét thép trong lwéi khdng nhd hon 3 mm, khéng 1én hon 8
mm. Khi cbt thép co dwéng kinh I6n hon 5 mm thi dwgc lam lwéi ch chi.

6.3.4.2 Khong dwoc phép dat cac thanh thép rdi dé thay thé cac lwéi cbt thép bude hodic han trong
khéi xay.

Khi gia cong va thi cong, phai chii ¥ cho cac dau thanh cét thép nhd ra khdi mat ngoai khéi xay khodng
tr 2 mm dén 3 mm &é tién kiém tra.

6.3.4.3 Ludi cbt thép ngang ch® nhat hosic chi chi dat vao khdi xay theo chi din clia thiét ké va khang
thwa qua 5 hang gach. Lwéi chir chi phai dat sao cho c4c thanh thép cla hai Iwéi trong hai hang khéi
xay ké tiép nhau c6 huéng thdng géc véi nhau.

6.3.4.4 Khidat cdt doc, dwdng kinh cla thanh cbt thép doc khéng nhd hon 8 mm, cét thép dai tir 3 mm
dén 6 mm. '

Cét thép doc phai néi v&i nhau bang lién két han. Néu khéng han, cac thanh phai udn méc (néu 1a thép
tron tron) va ndi chdng nhau 20d (d 1a dwéng kinh thanh thép) bing day thép budc. BAu thanh cét thép
chiu kéo phai udn méc (néu la thép tron tron) dé neo vao lép bé tang hoic viva.

6.3.4.5 Chiéu day I&p bado vé (ké tlr mép ngoai clia cbt thép chiu lirc) béng vira xi mang trong két ciu
gach cbt thép khdng dwge nhd hon cac gia tri néu trong Bang 3. Mac viva theo yéu ciu cla thiét ké.

Béng 3 - Chiéu day I&p bao vé toi thidu cho cét thép

Pon vi tinh bing milimét

Chiéu day I&p bao vé tdi thidu cho cot thép
Cac loai két cau

gach cét thép Trong céac phong ¢6 dd 4m | Trong céc ciu kién | Trong méng, trong
khéng khi binh thwong xay ngoai trov cac phong am wét
1. Dam va cdt 20 25 30
2. Twéng 10 15 20

6.3.5 Khdi xdy vom, vd méng
6.3.5.1 Khdi xay vom (ké ca khéi xay lanh t6 cuén) va vd phai diing vién xay cé kich thwéce tidu chuén.
C6 thé st dung vira xi mang hodc vi¥a hdn hop dé xay vom, vo.

6.3.5.2 Déi voi xay vom, vd mdng hinh try, vé mdng cong hai chidu, van khudn phai c6 két cu sao
cho khi d& dwoc déu nhau. Cot chdng gil van khudn phai @3t trén cac nén gb hay hdp cat khd hodc cot
thép 6ng cd chan chéng didu chinh dugc.
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6.3.5.3 Sai léch kich thwdc clia van khudn vé méng cong hai chiéu so véi thiét ké khong dwoc Ién hon
cac gié tri sau: dbi véi gia tri 46 vong tai diém bét ki: 1/200 gia tri do vong clia vé; ddi véi dd xé dich van
khudn & tiét dién gira so véi mét phdng ding: 1/200 gia tri d6 vong cda vo; dbi véi chidu réng nhip vo:
10 mm. Nhirng gia trj nay khdng diing cho van khuédn di déng clia vd lwgn séng.

6.3.5.4 Truwdc khi xay phai dwa vao c& vién xdy hién cd6 ma chia tnedc 18n van khudn (tlr dinh xudng
chan) va diéu chinh cho chén vién gach.

Gach, da dung cho khéi xay vém va vé méng phai duwgc ngdm nwéc it nhat 1 min trwéc khi xay. Gach
0 vét nit, v, cong vénh déu phai loai bé.

6.3.5.5 Vatlidu xay chi dwrgc sap xép dan déu trén dinh khuén vom cudn. Néu khong xép dwoc thi phai

1am gian gido riéng dé @it vat ligu. Phai tranh nhitng va cham manh 1am méo, léch van khuén. Chi nén
dat gach déu bdn phia trén van khudn vd méng cong hai chiéu.

6.3.5.6 Trong khdi xay vom, vé... chi nén diing vi¥a, xi ming podc lang hodc xi mang pooc ldng hén
hop, khéng dwoc ding vira xi mang pode lang xi va xi mang podc ldng pu—do-lan cling nhw cac loai xi
mang khac dang cteng cham khi xay & nhiét o thap.

6.3.5.7 Sau khi xay xong phan twéng d& chan vom, vd méng néu nhiét dd khéng khi cao hon 10 °C,
thi it nhét 7 ngay méi dugc bét dau xdy vom va vd mdng. Néu nhiét d6 tir 5 °C dén 10 °C thi thdi han
trén kéo dai 1,5 Ian, néu ttr 1 °C dén 5 °C —thi kéo dai 2 1an.

Néu chan vom 1a bé tong cbt thép I1ap ghép c6 dit day kéo thi viéc xay khdi xay vom cé thé bat dau ngay

sau khi xay xong phan d& chan vom va tredc ca lic thao d& van khudn.

6.3.5.8 Viéc cang day kéo trong cac vom va vé mdng hinh try, vé méng cong hai chiéu phai lam ngay
sau khi xay xong khéi xay d6 va trudce lic thao d& van khudn.

6.3.5.9 Viéc thao d& van khudn phai 1am nhe nhang theo trinh ti dbi trén toan dién vom, vd méng.
Trwde hét thao ném hosic hdp cat diéu chinh chan chéng ha toan bd van khudn xuéng tir 0,1 m dén 0,15
m. Sau khi kiém tra khang thdy cac hién twong nit v, sup 6 méi dwoc thao dé hén van khudn.
6.3.5.10 Déi v&i vd mdng cong hai chiéu cé dién tich |6 chiém téi 1/4 chidu rong vé thi trinh tiy thao d&
van khuén phai theo chi dan cla thiét ké.

6.3.5.11  Sau khi thao van khudn vd mdng cong hai chiéu, vd mang hinh try, méi cho phép xay cac
twong veot dau hai.

6.3.5.12 Sau khi xay xong vd mdng hinh try, v méng cong hai chiéu va chd tiép giap gitra cac nhip
ctia lwgn séng, thoi han git van khuén nén dam bao:

— Khi nhiét 3o khéng khi cao hon 10 °C: khéng it hon 7 ngay;
— Khi nhiét d thdp hon: thdi han ting nhu yéu ciu clia 6.3.5.7.

6.3.5.13 Khi xay vé mdng hinh try, vé mdng cong hai chiéu va vom, phai xay déng thdi tir hai chan don
vao gitra. Cac mach vira phai déu v& chidu day va do dic. Néu khéi xay diing viba xi méng thi phai bo
dwdng (twdi Am va che ndng) trong ba ngay dau sau khi xay xong. Khéi xay vém nhip Ién hon 2 m phai
theo cac yéu cau clia 6.3.2.2, 6.3.2.3, 6.3.2.4, 6.3.2.5.

6.3.5.14 B& mat trén clia khdi xay vé mong phai trat bang vira xi méng. Trwedc khi trat can twéi nwéc
thwdng xuyén 1&n mét khéi xay.
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6.3.5.15 Thai han cho phép bét dau chét tai trong lén mét vo méng hinh try va vd méng cong hai chiéu
duwgc yéu ciu nhu sau:

— Khi nhiét d6 khdng khi Ién hon 10 °C: 7 ngay;

— Khi nhiét dd khong khi nhd hon 10 °C: Thoi han trén dwoc ting theo yéu ciu cla 6.3.5.7 cla tidu
chuan nay.

Khi chét tai trong Ién mat vd mong va vom sém hon thdi han cho phép thi phai gitr nguyén van khudn,
gi4o chéng. Khdng dwoc xay cac Iép cach nhiét va 16p mai gay tai trong tirc thdi vé mot phia clia vo
mong va vom.

6.3.6 Yéu cau bd sung cho thi cong céc két cdu khdi xay trong viing dong dat

6.3.6.1  Khi thi cong cac khéi xay trong viing dgng dét (c6 a,,S <0,1g (a4 dinh gia tbc nén tham
chiéu trén nén loai A; S1a hé s6 nén; g 12 gia tc trong tredng)), cAn phai dic biét chi y ddm bao do
bam dinh gilka vién xay va vira.

Trwée khi xay khéi xay phai rira sach byi va bun. Sau khi nglrng, néu tiép tuc thi cong phai twéi nwéc
Ién hang vién xay trén cling clia khdi xay. Gach nung bang d4t sét, da tw nhién nhe rdng, co tinh hao
nudc cao, tredc khi xay phai ngdm nwéc it nhat 1a 1 min.

Can thirc hién hoan chinh tirng hang x4y, mach day vira, viva thira cit phing (khong xay thiéu vira rdi
chén mach sau). Khdi xay can dugc gidng méc xich tirng hang: Déi véi twdmg 220 mm — mot hang ngang
trén mdt hang doc: D4i véi tedng 330 mm — I&p duwdi gdm mdt hang ngang 220 mm va 1 hang doc 110
mm, thi I&p trén cling nhw vay nhng hoén dbi vi tri clia hang ngang va hang doc). Mach ngirng (néu
c6) chi duoc theo kiéu md giat.

6.3.6.2 Vira xay phai dung loai vira déo (cé phu gia), d6 Iwu dong clia vira phai d3m bao dé vira dé
san, lap kin mach va déu chidu day mach. Cac mach vira dirng, ngang phai day vira.

Khi nhiét dd khdng khi ban ngay & noi xay dyng 1a 25 °C va Ién hon, phéi trdn vira trong nha hodc chd
mat. Khdi xay méi lam xong phai duoc bao dwéng bang cach twdi nwde 3 1an mot ngay trong thei gian
3 ngay dém.

Viéc kiém tra 6 bam dinh vira véi gach (TCVN 3121 — phan 12) cin dwoc thie hién & tudi 7 ngay. Gia
tri cwdng d6 can dat khdng duwdi 50 % cudng A bam dinh & tudi 28 ngay. Khi khang dap (ing yéu ciu
nay, khéi xay can tam dirng ché quyét dinh clia thiét ké.

6.3.6.3 Sau khi dong d4t hay bao I&n, cac khdi xay dang 1am phai duoc xem xét cAn than néu co hién
twong nit xau (nlit, nghiéng v.v.) phai bao ngay cho thiét ké dé kip thoi x 1.

Trong qué trinh thi cdng, céac vi tri dirng xay trong twdng, chd dit cac tdm khdng dwec dé viva, rac
véy ban.

6.3.6.4 Khdng cho phép gidm chidu rong clia khe khéng chén da chi rd trong thiét ké.

Céc khe khang chén phai dwoc tach khdi cbp pha va cac vat ngoai lai (khdng thudc két ciu ciia khe
khang chén). Khong cho phép bit kin cac khe khang chan bing gach, vira, da va cdc vt liéu khac. Khi
¢6 nhu cau cac khe khang chén cé thé dwoc che kin bing vat trang tri hodic vat liéu mém dan keo.

Khi I&p lanh t6 hodc bléc lién két cin dam bao cét thép dirng c6 thé ludn qua cac 16 chér da dwoc thiét
ké chi dinh trong cac c4u kién trén.
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6.3.7 Gia crrong két ciu khdi xay cia cong trinh cai tao va bi hw héng

6.3.7.1 Viéc gia cwong két cau khdi xay clia cac cong trinh cai tao va bi hwe hdng dwec thire hién theo
hd so thiét ké, trong d6 chi rd trinh ty chudn bj va gia crrdng clia két cAu.

6.3.7.2 Trudc khi gia cwrdng két cdu khdi xay can chudn bj bé mét theo trinh tip: kiém tra mét thwng
va g buia khéi xay, lam sach bé mét khdi xay khdi byi ban va vira i, loai bd phan khéi xay da bj pha
hoai.

6.3.7.3 Tuy theo mirc 3§ hw hdng hodic yéu ciu ting kha néhg chiu lyc clia két cAu, két chu khdi xay
c6 thé dugc gia cwdng bang phrong phap bom ép vira xi ming, xi mang—polymer, polymer hodc vira
Xi mang—cat. D& 1am vira xi mang va xi mang-polymer, nén diing xi méng podc ling PC40, PC50 (TCVN
2682).

Khi chuan bj vira bom ép khéi xay, c&n kiém soat do nhét (Hinh 1) va d6 tach nwéc clia vira. Bd nhét,
xac dinh bang thevi gian hd vira chdy qua phéu do dung tich 100 cm?, dwéng kinh va chiéu cao dau 12 4
mm, can dat tr 13 min dé&n 17 min ddi v&i viva xi mang, tir 3 min dén 4 min ddi v&i epoxy. D3 tach nwadc,
xac dinh bang cach git? yén dung dich 3 gidr trong éng dong 200 mL, khdng dwoc vegt qua 5 % tdng thé
tich mau hén hop viva.

L — 1

< d=4mmM

Hinh 1 - Phéu do dd nhét

6.3.7.4 Tuodng, cot, doan twdng canh clra cb thé dwoc gia cwdng bang cac ép boc bé téng cét thép,
cbt soi polymer tdng hop hodc thép, cling nhur s@i cacbon theo ban vé thiét ké.

6.3.7.5 Khi gia cwdng twdng khoi xay bang thép (ing suét trwéce, (ing suét kéo cang cla thép phai
dwoc kidém soat chinh xac bang liyc ké hodc déng hd do dg bién dang véi vach chia téi 0,001 mm.

6.3.7.6 Khi can thay thé cot va cac doan twdng githa cac 8 clra bang khéi xay méi, can 1ap chéng tam
va thdo d& cac clra sb theo ban vé thiét k& va bién phap thi cdng dwgc duyét. Twong, ct can duwgc xay
can than, ép chat gach dé cd mach vira méng.

Khi khéi xay méi con céch dinh clia twdng, cot ch tir 30 mm dén 40 mm, khodng hé& nay can dwgc ném
chat bang vira mac khéng thap hon M10. Hé chdng tam dwoc phép d& bd sau khi khdi xay méi dat it
nhét 70 % cudng do thiét ké. Viéc xac dinh cwrdng d6 clia khi xay tai thai diém kiém tra duoc thue hign
theo phirong thirc tra bang cwéng d6 khdi xay theo TCVN 5573 véi gia tri cwdrng dd vién xay va viva xay
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twong (rng (néu khang ¢ sé liéu thi nghiém, c6 thé tham khdo si phat trién cwdng d6 viva xi ming sau
3, 7, 14 ngay twong (ng la 50, 70, 85 % mac vira).

6.3.7.7 Trong qua trinh gia cedng khéi xay, can kiém tra:
Chét lrgng chudn bi bé mat cla khéi xay;
Sw phi hop két ciu d3 gia cwdng so véi thiét ké;

Chét lwgng han céc chi tiét neo sau khi cing cac céu kién két cau;

1

Sw nguyén ven va chét lwgng cla I&p bdo vé chdng &n mon cho két cAu gia cd.

24



TCVN 4085:2025
Phu luc A
(tham khao)

Yéu cau ky thuat khi nghiém thu cong tac thi cong két cau khoi xay

A1 Viéc nghiém thu cdng tac thi cong két ciu khéi xay phai dwgc tién hanh trude khi trat, Sp bé mit.

Cong tac nghiém thu két ciu khdi xay, khi khong c6 yéu cau khac, dwoc duya trén cac hd so, tai liéu va
tiéu chuan sau:

— Hb so thiét ké két cau khéi xay;

— Ban v& hoan cdng két cu khéi xay;

— Nhat ky thi cong khdi xay hodc tai liéu khac trong duwong;

— Cac tai liéu vé dia chét fién quan;

— K&t qua thi nghiém via va cac loai vat liéu khac clia khéi xay;
— TCVN 5573;

— Tiéu chuan nay.

A.2 Cong tac nghiém thu phai tién hanh:

— Kiém tra mirc d6 hoan thanh cong tac thi cong theo yéu cau cla thiét ké, va cac tai liéu lién quan
khac;

— Lap bién ban ghi rd cac sai st phat hién trong qua trinh nghiém thu, ghi rd thdi gian stra chira va
danh gia chét lwong két cau khéi xay.

A.3  Khi nghiém thu cong tac thi cong cac két cAu khdi xay, phai kiém tra nhirng viéc sau:

— Bao dam nguyén tic xdy & c4c mét dlng, mat ngang, cac géc clia khdi xay (mach khéng triing, chiéu
day, d ddc clia mach, d thdng drng va ndim ngang, do phang va thang goc v.v.);

— Chidu day va do dic clia cac mach viva lién két, vi tri cac hang gach gidng;
— Viéc dat dang va dl cac bd mét gidng neo;
— Viéc thi cdng chinh xac céc khe ln, khe co gian;

— Viéc thi cdng duing cac dwdng bng théng hoi, 6ng dain khéi, vi tri cac 16 chiva s8n dé dit dwéng éng,
dwong day sau nay;

— Chét Igng mat teedng;

- Kich thuéc cia khéi xay;

— D3t va gia cong cdt thép;

— CA4c tai lidu xac dinh mac vat lidu, ban thanh pham va san phdm duoc st dung.

Déi véi twdng xay gach khéng trat phai dm bao: mét ngoai cac twdng phai cé mau séc déng déu, yéu
cu v& mach xay va miét mach, cac dwdng nét trang tri phai theo dung thiét ké.
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A.4 Nhirng két cAu va bd phan cong trinh sé bi cac két ciu va bd phan cong trinh [am sau che khuét
phai dwgc kiém tra va nghiém thu trwée khi thi cdng cac két ciu va bd phan cdng trinh lam sau.

A5  Cang tac thi cong nhirng phan khuét sau day can I4p bién ban nghiém thu:

— Chét lwgng va trang thai d4t nén, chidu sau chdn méng, kich thwéc méng, chét legng khéi xay méng,
cdng tac chbng thdm & méng va twéng tng ham;

— Khe IGn, khe co gidn, khe khang chén;
— Céc l6p cach nwdc trong khéi xay;

— Viéc dat cbt thép, cbt soi polymer tdng hop trong khéi xay, chi tiét cher bang thép trong khéi xay va
bién phap chéng gi;

— Cong tac neo cac ciu kién dlic sin;

— Gbi tya clia gian, ddm, xa g, ban san trén twdng, cit, cot trang tri va sy bit kin ching trong khéi xay,
viéc neo gitra nhirng két cAu thép va chéng méi mot cho cac két cdu gb dat trén twong, cot;

— Céc khéi xay dua, ban cbng, 6 vang, sé nd va cac phan khuét khac.

A.6 Chétlwong cla vt lidu, cac ban thanh phdm va thanh pham ché tao tai nha may, khi nghiém thu
phai can c( vao ly lich san xuét clia nha may. Chét lwgng vira va bé tng san xuét tai cong tredng thi
can ctr vao két qua thi nghiém méu I4y tai hién treong.

Viéc nghiém thu vat liéu phai lap thanh bién ban, nhirng vét liéu khdng hop 1é phai loai bd va xt ly ngay.

A.7 Viéc nghiém thu cac bd phan dac biét ctia két clu, bé chira, twrdng tAng ngam, vom hay vo méng
phai lap thanh cac bién ban riéng.

A.8 Khi nghiém thu cac két cu khdi xay xay trong viing ¢6 dong dét phai kiém tra thém:
- Dai gia cwéng tai mirc mat mong;

~ Céc dai khang chén theo tirng ting;

— BO tri ¢t thép tai cac vj tri giao nhau clia cac twdng trong va ngoai;

~ B6 tri cbt thép trong khdi x4y tai cac vi tri giao gira tdng ngoai va twong trong, chi tiét lién két cb
dinh cac twéng va vach ngén véi cac twdng chiu lye, véi khung va véi cac san;

— Viéc gia cwdng cac twdng gach bang cac cau kién bé tong cbt thép Iap ghép va db tai ché;

— Neo céc cAu kign nho Ién khéi san tAng 4p mai, cling nhw cwdng do bam dinh cia vira véi cac vat
liéu twdng gach.

A9 D0 sai léch gidi han so véi thiét ké v&: kich thude, vi tri dét va do xé dich trong cac két cAu khéi
xay khdng duwgc Ién hon cac gia trj néu trong Bang A.1.

Sai léch cia tryc két cAu va sai léch cao 6 theo chidu cao cla ting, phai dwoc diéu chinh lai & ting
tiép theo.

Néu sai léch thyc té & cac két cAu khéi xdy Ién hon céc gia tri néu trong Bang A.1 thi viéc tiép tuc thi
cdng phai do don vj thiét ké quyét dinh.

Sai léch vj tri gdi twa dwéi ddm va ddm cdu chay trong mét bing so véi vi tri thiét ké khdng dwoc Ién
hon § mm.

26



Bang A.1 - D9 sai léch gi&i han

TCVN 4085:2025

Don v tinh bing milimét

Tén sai léch

Do sai léch gi@i han

Déi voi két cau khéi xay

Déi véi két cdu khéi xay bang gach, da

bang da hoc va bé tong | tw nhién hodc gach dét sét nung cé hinh
da hoc dang déu din, bléc, tim Ién

Mong | Twong | Cot Mong Twong Cot
1. Sai léch so véi kich thwée
thiét ké:
a) Chiéu day két cdu +30 20 | #20 15 +15 +10
b) Cao d bé miit gbi d& 25 -15 -15 - -10 -10
c) Chidu rgng mang twéng
gira cac clra - -20 - -15 -
d)Chiduréng &cacoclrasd| - +20 - - +15 -
e) Xé dich tryc dlrng cac 6
clra s theo phuong dirng - 20 - - 20 -
f) Xé dich truc cac két cdu
theo tryc dinh vj 20 15 10 10 10 10
2. Sai léch mat phdng va
géc giva 2 mét phang cla
khéi xay so v&i phuwong
théng dirng:
a) Mt tng - 20 15 - 10 (5) 10
b) Toan chiéu cao nha véi
nha trén 2 tAng 30 30 30 - 30 30
3. D3 léch hang khdi xay
trén chidu dai 10 m so v6i| 30 20 - — 15 -
phwong ngang
4, Dy gb ghé trén bé mat
thdng dng khéi xay (phét
hién khi kidm tra bing| il R B 10 S
thwée 2 m):
5. Kich thwéc tiét dien 16| _ _ _ 45
thang khi B
6. Chiéu day mach vira khdi
xay
a) Phwong ngang - - - - -2; +3 -2; +3
b) Phwong ding - - - - 2 42 2: 42

CHU THICH: Trong ngodc don 1a gia tri 6 sai léch gidi han cho két cdu I1am tiv bléc va panel gach, gach rung
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[7]
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Thw muc tai liéu tham khao

GOST 379-2015, Kupnuy u kamHu cunukamHsie. TexHudeckue ycnosus (Gach va da silicat. Théng
sb ky thuat)

GOST 530-2012, Kupnuyu u kaMeHb kepamuyveckue. Obwue mexHuveckue ycnosus (Gach va da
gbm. Didu kién ky thuat chung)

GOST 4001-2013 , KamHu cmeHoeble u3 20pHeix nopod. TexHuyeckue ycnosus (Da 6p twong tir
da. Thong sé ky thuat)

GOST 5802-86, Pacmsops! cmpoumenbHbie. Memods! ucneimarull (Vika xdy dyng. Phurong
phap ther)

GOST 6133-99, KamHu 6emoHHble cmeHossle TexHuyeckue yenosus (Da dp tudng bé tong Didu
kién ky thuat)

GOST 25485; 89, Bemosl aveucmsie. TexHuyeckue ycnosus (Bé tdng xdp. Thong sb ky thuat)

GOST 28013:1998, Pacmeopsl cmpoumensHsle Obuwjue mexHuqeckue ycnosus (Viva xay dung
Didu kién ky thuat chung)

GOST P 57338-2016/EN 1015-11:1999+A1:2006, Pacmeops! cmpoumensHsie 6ns KaMeHHou
knadku. Memod onpedeneHus npedena npoyHocmu Ha cxamue u usaub (Vira ding cho khéi xay
Phwong phap xac dinh curdng d6 nén va udn)

GOST P 58767-2019, Pacmeopsl cmpoumensHbie Memods! ucnbimaHuill no KOHMPOJSbHLIM
obpaayam (Vra xay ding, Phrrong phap thir mau dbi chirng)

SP 70.13330.2012, Hecywue u ozpaxdarnoujue KoHcmpykyuu. Akmyanu3supogaHHas pedakuyus
CHull 3.03.01-87 (c Uamererusmu N 1, 3, 4) (Két cAu chiu lc va bao che. Phién ban cap nhat
clia SNiP 3.03.01-87 (cling cac Stra ddi sb 1, 3, 4))
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